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1 Altalanos tudnivalok

1.1 Eloszé

A MAJA-Maschinenfabrik Hermann Schill GmbH (a tovabbiakban MAJA) koszéni a bizalmat és egy, a
legkorszeriibb technikai szinvonalu, magas min&ségu és tokéletesen mikodd terméket szallit Ondknek.

Jelen Kezelési Gtmutatd a termék (a tovabbiakban termék vagy gép) részét képezi és fontos tudnivalokat tartalmaz
a gép biztonsagos és zavarmentes mikddtetésére vonatkozoan. Tartsa a jelen Utmutatét mindig a gép kdzelében
és tegye lehetbveé a teljes személyzet hozzaférését. A gép szerves részeként:

o Orizze meg azt a gép leselejtezéséig.
e A gép eladasa, bérbeadasa és atruhazasa esetén adja tovabb a Kezelési Utmutatot a tovabbi felhasznaldknak.

Ezen kivll a jelen kezelési Utmutatd fontos biztonségi utasitasokat tartalmaz az elkerilhetetlen fennmaradé
veszélyekre vonatkozoan. Figyeljen arra, hogy ezeket minden a géppel vagy gépnél dolgozé személy elolvassa,
megeértse és betartsa.

A MAJA-Maschinenfabrik, Herman Schill GmbH fenntartja a jogot, hogy a termékeit a miiszaki tovabbfejlesztés
érdekében médositsa. Ezeket a mddositdsokat nem kell kotelezéen tartalmaznia a Kezelési utmutaténak. Az
illusztracidk, rajzok vagy fényképek stb. a géptipus és gépvéltozat fliggvényében eltérhetnek a valdésagtél. A
Kezelési utmutatét és a tartalmazott tudnivalokat azonban a legnagyobb figyelemmel készitettik el. A nyomtatasi
hibakért és az ebbdl eredd karokért nem vallalunk felelésséget.

Tovabbi kérdésekkel, kérésekkel valamint a jelen kezelési Utmutatdé UGjabb példanyaiért fordulion az
Ugyfélszolgalatunkhoz. Az elérhetéségeket az impresszumnal talalja.

1.2 A szallitasi csomag tartalma
A szallitasi csomag tartalmat a mellékelt szallitdlevél tartalmazza. Ez a gép kilsé csomagolasat talalhatoé piros

boritékban talalja.

A cserealkatrészek jegyzéke nincs a géphez mellékelve. Ezt az impresszumnal megadott gyartoi, ill. szallitéi
cimeken kérheti.

Ehhez készitse el az alabbi adatokat:

e A gép tipusa

e Sorozatszédm

e A gép gyartasi éve

Ezek az adatok a gépen talalhat6é adattdblan vannak feltlintetve.

1.3 Adattabla

A gép tipustablaval van ellatva, amely a gép hatuljan talalhaté.
Ez atipustébla igy néz ki:

Gyarté
MAJ/ ASCHINENFABRIK
77684 Konl Goldschaust Germany Tipus (1) Tipus

ibe (2) A gép megnevezése

- Ser. No. Sorozatszam

Year Year Gyartasi év

: - ) Voltage Tapfesziiltség

P kW I Aramer8sség (A)

‘ - P Elektromos teljesitmény (kW)

) 1:,-7 p Max. hal6zati nyomas (bar)
Q Atlagos sritett levegé felhasznalas (I/min)
m A gép tdmege (kg)
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1.4 Felelésségkorlatozas
A feleldsségre vonatkozd feltételek az Altalanos szerzédési feltételeknél talalhatok. Ezeket barmikor kérheti a
megadott gyartéi cimen vagy megtalalja a www.maja.de weboldalon.

A jelen Kezelési utmutatéban szereplé adatok és informaciok a kézzététel idépontjaban a legkorszeriibb technikai
szinvonal alapjan keriltek meghatarozasra és a borit6oldalon talalhatd géptipusra, ill. géptipusokra vonatkoznak.
Az adatok és leirasok alapjan nem érvényesithet6k korabban szallitott gépekre vonatkozé kévetelések.

MAJA nem vallalja a felel6sséget azokért a karokért, amelyek az alabbiak miatt keletkeztek:
e A kezelési Utmutatd be nem tartasa

e A nem rendeltetésszer(i hasznalat

e A nem megdfeleléen képzett személyzet alkalmazasa

o Nem eredeti cserealkatrészek hasznalata

e A gép jogosulatlan valtoztatasa

1.5 Szavatossag

A szavatossagra vonatkozé feltételek az Altalanos szerzédési feltételeknél talalhatok. Ezeket barmikor kérheti a
megadott gyartéi cimen vagy megtalalja a www.maja.de weboldalon.

A szavatossagi feltételek érvényiiket vesztik, ha:

e A hidnyosséagokat vagy hibdkat nem jelentik azonnal a gyartonak.

e A hianyossagokat vagy hibdkat egy erre nem engedélyezett személyzet haritja el.
e A gépet jogosulatlanul valtoztatjak.

e Nem eredeti alkatrészek hasznalnak.

e A tisztitashoz maré hatasu tisztitoszereket, nem megfelel6 segédeszkozoket és fertbtlenitészereket
hasznalnak.

1.6 Az lizemeltetd feleléssége

Az lUzemeltetd az a személy, aki a gépet kereskedelmi vagy gazdasagi céllal maga lUzemelteti vagy atadja
harmadik félnek hasznalatra/lizemeltetésre és az Ulzemeltetés kozben vallalja a jogi termékfelelésséget a
felhasznalo, a személyzet és harmadik fél védelméért.

Az lzemeltetének a kovetkezdk a kotelezettségei:

e A hatalyos munkavédelmi rendelkezések ismerete és betartasa

e A munkakoérélményekbdl adédo veszélyek meghatarozasa egy kockazatértékelés keretében
e A gép lzemeltetésére vonatkozo lizemeltetési utasitasok dsszedllitasa

o Az Uzemeltetési utasitasok megfeleléségének rendszeres ellenérzése a jelenlegi szabalyozasok
vonatkozasaban

o A felszerelésre, Uzemeltetésre, hibaelharitasra, karbantartasra és tisztitasra vonatkozé hatdskdzok vilagos
szabdalyozasa és meghatarozasa

¢ Annak biztositasa, hogy a jelen Kezelési Gtmutatdt minden alkalmazott elolvassa és megértse

o A személyzet rendszeres id6kdzonként, de legalabb félévente torténd képzése és tajokoztatasa a veszélyekre
vonatkoz6an

¢ A megfelel§ védbfelszerelés biztositasa a személyzet szamara

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11 4
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2 Biztonsag

2.1 A biztonsagi utasitasok magyarazata

A veszély tipusa és forrasa
Kovetkezmény: Halalos vagy sulyos sériilés kockazata
» Intézkedés

A Ovatossag!

A veszély tipusa és forrasa
Kovetkezmény: Kdzepes vagy kénnyebb sériilés kockazata
» Intézkedés

f Vigyazat!

A veszély tipusa és forrasa
Kovetkezmény: Anyagi kdrok kockéazata
» Intézkedés

o Ez a megjegyzés a betartand6 dvintézkedésekre és utasitasokra utal.

Ez a megjegyzés a személyazonositasra utal. Ha ez a megjegyzés megjelenik egy fejezetben a
jelolt mentpontokat csak egy megfeleld radidkulccsal lehet aktivalni.

ol
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2.2 Ajelek és rajzok magyarazata

Ezek a jeleket az Gtmutaté minden biztonsagi utasitasanal megtalalhaték, amelyek kilénos veszélyt jelentenek a
személyekre, tulajdonra vagy a koérnyezetre. Vegye figyelembe ezeket az utasitasokat és kilénésen évatosan
jarjon el a jel6lt esetekben.

Figyelmezteto jelek

Altalanos veszély Altalanos Vagasi
sérilésveszély

Veszélyes fesziiltség Becsiptdésveszély a

i:f gépszijnal
j Becsip6désveszély

Legtdbb 28 bar viznyomassal

tisztitsa
Vagasi sérilések veszélye a
vagopengenél
Rendelkezé jel
Teljesen (minden polusnal) Személyi azonositas:
kapcsolia le a villamos megfeleld
hal6zatrél engedélyezés
szilkséges a

radidkulccsal'
Tilt6 jel

Kerllje a mechanikus
terhelést

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11 6



MayA

puror Crmarel

Biztonsag

2.2.1 A gépnél talalhaté figyelmeztet6 és tajékoztato tablak

Tajékoztaté tabla

A g6zdlés csak bizonyos
feltételek mellett
megengedett

A jelolt alkatrészeket csak
legtobb  bar viznyomassal
szabad tisztitani.

Tajékoztaté tabla
Kerulje a kozvetlen
vizsugarat

A jelolt alkatrészeket tilos
kézvetlendl vizsugarral
locsolni, a gépbe behatol6 viz
altal okozott karok

Figyelmeztet6
tabla

Behlzéasveszély

Magas
sérilésveszély az
ujjak, kéz vagy kar
becsipése altal.

Figyelmeztet6 tabla
Vagasveszély

Magas sérilésveszély az éles
alkatrészek altal

megelézbsére.

Tajékoztaté tabla
Kertilje a mechanikus
terhelést

A jelélt alkatrészeket védje az
Utésektél a meghibasodasok
elkerlilése végett.

Figyelmezteté
tabla
Véagasveszély
Magas
sérilésveszély az
éles  alkatrészek
altal
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2.3 Személyi védofelszerelés

Viseljen véddsisakot

A véddsisak ov a fej sérilései ellen, pl. a lezuhané alkatrészek vagy Utések altal, féként alacsony
belmagassag és felsé szerelvények esetén Szallitasnal és/vagy szerelésnél ajanlott a véddsisak
hasznélata.

Viseljen biztonsagi labbelit

A biztonsagi labbeli megfeleld csuszasi ellendllast biztosit, kiléndsen nedves korilmények
kozott, valamint magas behatolasi védelmet nyijt, pl. a szegek és a lees6 targyak ellen, példaul a
szallitas alatt.

Viseljen védészemiiveget
A védbészemiiveg Ovja a szemet a tisztito- és fertbtlenitészerekkel vald érintkezés ellen.

Viseljen védoékesztyiit

A védbkesztyl 6vja a kezet a koénnyl és vagasi sérulések, valamint a tisztito- és
fertétlenitdszerekkel valo érintkezés ellen és a gépnél végzett munkalatoknal.

Kizarélag 0,8 mm és 1,5 mm ujjvastagsagud gumikeszty(it viselien. Megfeleld kesztyit
beszerezhet a MAJA-t0l, cikksz. 935-100.

A pengékkel valé munkalatokndl / ezek kezelésénél, pl. a késbedllitasnal, a kés eltavolitasandl, a

késtartd behelyezésénél / eltdvolitasanal és a kés cseréje soran viseljen mindig vagasbiztos
kesztyiit!

Viseljen védoéruhat

A védéruha, féként a hosszu ujju 6vja a bdrfellletet a tisztito- és fertStlenitészerekkel vald
érintkezés ellen.

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11 8
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2.4 A személyzet képesitése

A gépet kizardlag képzett és oktatasban részesitett szakszemélyzet vagy kezel6személyzet
kezelheti.

Az alabbi személyek nem kezelhetik a gépet:
= 18 év alatti személyek
= Allapotos személyek
= Testi vagy szellemi fogyatékossaggal rendelkez6 személyek
= Kabitészer, alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt allé személyek

e Szakszemélyzet: A szakszemélyzet vagy szakértd a szakmai képzettsége, tapasztalata és megfelel oktatasa
soran megfelelé ismeretekkel rendelkezik a:

= Biztonsagi el6irasokrol
» Vonatkoz6 szabvanyokrél
= Megfeleld iranyelvekrél és a
» Helyes miszaki gyakorlatrdl
Ezaltal felméri a rabizott munkalatokat és felismeri a veszélyeket.

- Szakszemélyzet (miiszaki): A mlszaki munkalatokat kizarélag megfelelé szakmai képzéssel rendelkezé
szakszemélyzet végezheti.

- Szakszemélyzet (villamossagi): A villamossagi munkalatokat kizarélag villamossagi szakemberek vagy
ezek altal képzett személyzet végezheti.

o Kezel6- és tisztitdszemélyzet:

A kezel6- és tisztitbszemélyzet rendszeresen dolgozik a gépnél és elvégzi a tisztitasi munkdalatokat is. A
kezel6személyzet képzésben vagy oktatasban részesil a gépnél talalhatd lehetséges veszélyes helyekre és
fennmaradd kockazatokra vonatkozéan, valamint a nem megfelel6 magatartas kdvetkezményeire vonatkozéan. A
tisztitoszemélyzetet ki kell képezni a Kezelési utmutatdban szerepld tisztitasi eljarassal és az alkalmazott tisztito-
és fertétlenitészerekkel kapcsolatosan.

e Szerviz személyzet:

A szerviz személyzet olyan szakszemélyzet (lasd a szakszemélyzet meghatarozaséat), amely ismeri a kildénleges
szerviz- és karbantartdsi munkélatokat a gépnél. A szerviz személyzet a szakteruletén tovabbi ismeretekkel
rendelkezik a gépnél végzett szerviz- és karbantartasi munkalatokkal kapcsolatosan. A szerviz személyzet ismeri a
nem megfeleld magatartas esetén jelentkez6 esetleges veszélyeket.

o SzAallité személyzet:

Ezek a személyek az emel6- és szdllitbeszkdzok, valamint az aru- és szallitasi biztonsag vonatkozasaban
kulénleges ismeretekkel és engedélyekkel rendelkeznek.

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11 9
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2.5 Altalanos biztonsag

A gépnél fellép6é fennmaradoé kockazatok
A gépnél az alabbi, el nem keriilheté kockazatok allnak fenn:

Veszélyes feszliltség
Gyors forgasu alkatrészek
Eles szélek, kések
Behlzé hengerek
Becsipési helyek

Ezeket a fennmarado kockazatokat a megfeleld fejezetekben biztonsagi utasitasokkal egyltt mutatjuk be.

Tartsa be az alabbi altalanos biztonsagi utasitasokat a gép biztonsagos kezelése érdekében:

Akadalyozza meg a gép kezelését nem megfeleléen képzett vagy szakosodott személyek altal (lasd a "2.4 A
személyzet képesitése"fejezetet)!

Csak azok a személyek végezhetnek munkalatokat a gépnél vagy a gépen, akik megdfelel6 szakképesitéssel
rendelkeznek! A megfelelé szakképesitéseket az egyes fejezetekben mutatjuk be.

A gépnél vagy gépen térténd munkalatoknal viselien megfeleld védéfelszerelést (lasd a "2.3 Személyi
védéfelszerelés"fejezetet)!

Vegye figyelembe és tartsa be a gépnél taldlhatd és a megfelelé fejezetekben bemutatott biztonsagi
utasitasokat!

A gépnél egy bizonyos hangnyomas uralkodik (l&sd a "11.3 Mlszaki adatlap"fejezetet)!

A gépet csak a rendeltetésének megfeleléen hasznalja (lasd a "2.6 Rendeltetésszer(i hasznalat"fejezetet!)
Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a gépet kizarolag tokéletes allapotban miikddtetik!

Szakitson meg minden olyan munk@latot a gépnél, amely a biztonsagét veszélyezteti!

Tartsa tisztan a gép kozvetlen kérnyezetét!

Ne szerelje le és ne hatastalanitsa a védéberendezéseket!

Bekapcsolt gép mellett ne nyuljon be a kdzbeesd tertletekre vagy sarkokba.

A gép aramellatasanak megszakitasakor ne a vezetéktdl huzza ki a csatlakozét, hanem fogja meg a
csatlakozot!

Mindig huzza ki az &ramcsatlakoz6t a gép kinyitasa, eltolasa vagy elhagyasa esetén, valamint a karbantartasi,
szerelési és tisztitasi munkélatoknal.

A karbantartdsi munkalatok kdzben fenndll a testrészek elkapasénak és becsipésének veszélye a mozgé
alkatrészek altal , ha nincs kihtizva a csatlakozé és a gép véletlenszeriien elindul.

Kizarodlag eredeti cserealkatrészeket hasznaljon'

Kikapcsolt gép esetén (f6kapcsold Kl alldsban) a narancssargaval jelolt vezetékek a kapcsoldszekrényben
méh fesziiltség alatt vannak!

Ne nyuljon soha a géphez, ha a kezel6egység érintéképernydjén egy hibalzenet kerilt kijelzésre!
Ne Uzemeltesse a gépet, ha a kezel6egység érintéképernydjén egy vagy tobb (hiba)uzenet kerult kijelzésre!

A fellép6 zavarokat (pl. a beakadt héjakat) ne haritsa el, mikdzben a gép mikddik. Csak akkor haritsa el a
fellépd zavarokat, ha a gép leall!

Sérulésveszély a figyelmetlen kezelés kovetkeztében a leszerelhetd alkatrészek (szalagok, kések stb.)
visszaszerelése kdzben vagy az alkatrészek (fedelek, ajtok stb.) visszahajtasa kbzben munkahelyzetbe!

A gép szallitasa nyitott véddburkolat vagy nyitott védéajtdé mellett szigoruan tilos, mivel ezek leeshetnek és
sériléseket okozhatnak!

A gép kezelésénél, az alkatrészek felszerelésénél és leszerelésénél vegye figyelembe mindig a Kezelési
Utmutat6 utasitasait!

Ne lzemeltesse a gépet, ha a kezel6egység érintéképernyéjén kijelzésre keril, hogy karbantartas esedékes.
Minél hamarabb végeztesse el a karbantartast!

Ne nyuljon be a gépbe a bevezetd- és kivezett szalag fel6l. Behlzasveszély!
A késsel és késnél torténé munkalatoknal mindig vagasalld keszty(t viseljen!
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¢ Ne haszndlja a gépet soha lerakoddasztalként. A lerakott targyakat ott felejtheti és ezek a gép elinditasakor
annak karosodasat okozhatjak.

e Vigyazzon, hogy oldalrdl ne (itkézzon a gépnek vagy az alkatrészeinek semmi (pl. targonca vagy hasonlo)

e Soha ne csapkodja a jeldlt alkatrészeket, se kézzel sem mas eszkdzzel, pl. kalapaccsal. Ellenkezé esetben
ezek meghibasodhatnak.

e Sérilésveszély a késhez valé hozzaéréskor a maradék hus dobozon keresztil.

e Sérllésveszély harmadik fél részére ha a gépet nyitott vagy leszerelt allapotban (leszerelt hisdarab-dob)
hagyja. A késekbe vagy mas alkatrészekbe belenyllhatnak/beleeshetnek a személyek.

2.6 Rendeltetésszeri hasznalat

A gép egy olyan termék, amely kizar6lag munkavégzésre hasznalhaté.

Az FP 240-6 tipusu gép a kulsdleg fagyasztott, kicsontozott és csontos husrészek pontos sulylu daraboldséara
alkalmazhat6, mint pl. disznéhds, marha-, borjuhls és szarnyas his. Tovabbi informaciékat a "4.4.1 A gép
mikodése"fejezetben talal

A hist - 4° C és + 3° C kozotti hdBmérsékleten dolgozza fel (termékenként friss, kiilséleg fagyasztott vagy teljesen
lefagyasztott).

A kornyezeti hdmérsékletnek 0° C és + 16° C kozétt kell lennie.

FONTOS!

A feldolgozott hisdarabokat egy fémdetektor segitségével ellenérizni kell, mivel késtérés vagy
egyeb alkatrészek karosodésa esetén a feldolgozott hdsdarabokba idegen testek juthatnak!

Elére lathaté rendellenes hasznalat:
Kiléndsen tilos:

e A gép nem megfelel§ felallitasa

e A védéberendezések zarainak mdédositasa

o A gép kezelése személyi védbfelszerelés nélkdl

e Olyan tisztit6- és fert6tlenitdszerek hasznalata, amelyek nincsenek a gyartd altal a Kezelési utmutatoban
megnevezve

o A fentiektdl eltérd, mas husrészek feldolgozasa
o A fentiektdl eltérd, mas anyagok feldolgozasa, pl. fa, manyag stb.
o A gép hasznalata leszerelt véddburkolatok mellett a hisdarab dob és nyomdlemez meghajtasanal.
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2.7 Megfeleléségi nyilatkozat

Az alabbiakban egy altalanos megfelel6ségi és gyartoi nyilatkozat talalhaté, amely altalanosan érvényes a gépre.
Az eredeti alairt példanyt a gép pontos adataival a mellékletben talalja (lasd a "12.2 Megfeleléségi és gyartoi
nyilatkozat"fejezetet).

'fc € “':‘ EK megfeleléségi nyilatkozat
A gépekre vonatkozé 2006/42/EK iranyelv, Il. mellékletének, 1 A részének
— megfeleléen

Ezennel nyilatkozzuk, hogy az alabbi gépvaltozat:

Megnevezése: Tipus: Gépszam:
Husszeletel6 gép FP 240-6 Lasd az adattablat
FP 240-7

a gépekre vonatkozé 2006/42/EK iranyelv 6sszes vonatkoz6 rendelkezésének megfelel.

Ezen kiviul a gép megfelel az alabbi EK iranyelvek 6sszes vonatkozé rendelkezésének:

e EMC-iranyelv 2014/30/EU Elektromagneses 6sszeférhetéség

Az alabbi harmonizélt szabvanyok kerlltek alkalmazasra:

e EN 60204-1 Gépi berendezések biztonsaga — Gépek villamos szerkezetei — 1. rész: Altalanos el6irasok

e EN 13849-1 Gépi berendezések biztonsdga — Vezérl6rendszerek biztonsagaval 6sszefiiggd szerkezeti részek
— 1. rész: A kialakitas 4ltalanos elvei

e EN 13849-2 Gépi berendezések biztonsdga — Vezérlérendszerek biztonsagaval 6sszefliggd szerkezeti részek
— 2. rész: Validacié

e EN 13870 Elelmiszer-ipari gépek — Adagol6 vagogépek — Biztonsagi és higiéniai kdvetelmények

e EN 13871 Elelmiszer-ipari gépek — Adagol6 vagogépek — Biztonsagi és higiéniai kdvetelmények

e EN 16743 Elelmiszer-feldolgozé gépek — Automatikus ipari szeletelégépek — Biztonsagi és higiéniai
kévetelmények

e EN61000-6-2 Elektromagneses Osszeférhetéség (EMC) — 6-2. rész: Altalanos szabvanyok — Az ipari
koérnyezet zavartlrés

e EN 61000-6-4 Elektromagneses Osszeférhetéség — 6-4. rész: Altalanos szabvanyok — Zavarkibocsatas ipari
kérnyezet szamara
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3 Szallitas

A szallitast csak személyi véddfelszerelést viseld szallitd személyzet végezheti (lasd a "2.4 A
személyzet képesitése" és "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!

A gép leesése vagy felborulasa
Kodvetkezmény: Sillyos vagy kézepes sériilésveszély, pl. a testrészek 6sszenyomodasa
> Biztositsa a gépet felborulas ellen, pl. feszitéhevederekkel'

Vigyazat!

A gépfelboruldsa
Kovetkezmény: A gép alkatrészei meghibasodhatnak
» Biztositsa a gépet felborulas ellen, pl. feszitéhevederekkel'

Gondoskodjon a gép biztonsagos szallitasarol.

Hasznaljon a gép kirakodasanal a szallitbeszk6zbél egy a gép sulyanak és méreteinek megfelel6 emeléeszkozt, pl.
egy targoncat.

Az emelbeszkdz kivalasztasanal vegye figyelembe a gép sulypontjat és tdomegét!

Az erbkifejtés kozvetlenil a gép alatt a gép l1abai kdzott torténjen

O 1. Sulypont

2. A felvagott hlsdarabok
§ szallitasi iranya

3. Maradék darabok bemeneti
s e nyilasa
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A gép kis magassaganak elérése érdekében pl. a széllitashoz sth., a gép "elforditott" nyomdegységgel keril
széllitasra.

Elforditott nyomoegység esetén a gép szallitasi magassaga a kovetkezo:
e FP 240-6: 2100 mm
e FP 240-7: 2275 mm
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Koztes tarolas esetén a még becsomagolt gép esetében vegye figyelembe az aldbbiakat:
e Ne tarolja a gépet a szabadban

e Atarolasi hely legyen szaraz és pormentes

e Ne tegye ki a gépet agressziv kbézegnek

e Védje a gépet a napsugarzastol

e Védje a gépet a mechanikai behatasoktdl

e Tarolasi hémérséklet: + 5°C és + 40°C kdzott

4 A gep felallitasa és csatlakoztatasa

4.1 Kicsomagolas

A gép kicsomagolasakor viselien személyi védéfelszerelést (lasd a "2.3 Személyi
védéfelszerelés"fejezetet)!

A kicsomagolasnél az aldbbiak szerint jarjon el:

tavolitsa el a pantoldszalagokat (ha rendelkezésre allnak).

Nyissa ki, majd tavolitsa el a faladat, ill. szallit6ladat vagy a kartont (ha rendelkezésre alinak).

Tavolitsa el a csomagolofoliat, vagy védéfoliat és a pantolészalagokat (ha rendelkezésre allnak).
Tavolitsa el a csavarokat / szegeket, amelyekkel a gépet a raklaphoz rogzitették (ha rendelkezésre allnak).

A Ovatossag!

A pantoldszalagok meg vannak feszitve

Kovetkezmény: Vagasveszély

» Viseljen véddkesztyiit!

» Tartsa be az oldalso biztonsagi tavolsagot a kinyitasnal!

Artalmatlanitsa a csomagoléanyagokat
A csomagoléanyagok artalmatlanitasanal vegye figyelembe a kovetkezoket:
¢ A csomagoldanyagok kérnyezet-kiméléen artalmatlanitsa és az aktualis nemzeti eléirasoknak megfeleléen.

o A faldda és raklapok nagyrészt szennyezés-mentes természetes termékek, és ezeket ennek megfelel6en
artalmatlanitsa. Egyes orszagokban erre vonatkozdéan eltéré kezelési szabalyok vonatkoznak. Ezekkel
kapcsolatosan érdeklédjon a megfeleld hatésagoknal a helyszinen.

e A csomagolé papir, félia és péntolészalagok Ujrahasznosithaté anyagokbdl késziilnek és ezeket (jra
feldolgozhatok.

e A felhasznalt csavarok / szegek gyengén Otvozott acélbdl készilnek és ezeket is a helyi el6irasoknak
megfeleléen kell artalmatlanitani.
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4.2 A telepités helyszine

A telepités helyszinére vonatkozéan vegye figyelembe, hogy:

e Megfeleld, min. 500 Lux erésségi vilagitas alljon rendelkezésre.

o A gép korul egy 1 m szélességli szabad tér kell maradjon a munkahelyi el6irasoknak megfelelGen.

e A gépet csuszasmentes padlon kell feléllitani.

o A padlénak alacsony dblésszoge lehet.

e A gép biztonsagos helyzetben kell alljon és nem lehet a kdzlekedési Gtvonalakon vagy ajté mdgétt felallitani.
¢ Ne allitsa a gépet ablak kdzelébe, hogy elkerilje a figyelem elvonasat.

e Az aramkabelt biztonsagosan helyezze el, hogy elkeriilje a megbotlas és beakadas veszélyét.

o A kdrnyezeti hémérsékletnek 0° C és + 16° C kdzott kell lennie.

FONTOS: vegye figyelembe a padlé terhelhetéségét!

A gép telepitése elbtt bizonyosodjon meg, hogy a padlé6 méretezése megfelel a kotelezd
minimumkoévetelményeknek, amelyek a "11.2 A gép méretei és tomege" A talajterhelés pont meg van hatarozva.

A Figyelem!

Tul alacsony talajterhelés

Kovetkezmény: A gép felboruldsa és ezaltal sulyos sérilés és halalos veszély azon
személyek szamara, amelyek kozvetlenil a gép mellett tartézkodnak, ezenkivil a gép
meghibasodasanak és egyenetlen mikodésének veszélye

> A gép telepitése el6tt bizonyosodjon meg, hogy a padl6 méretezése megfelel a gép
kételezéen betartand6 adatainak!
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4.3 Telepités
A gép tajolasa
A megfeleld munkaeredmény elérése érdekében fontos, hogy helyesen telepitse és tajolja a gépet. Az elsd
felszerelésnél a gépet a MAJA szerviz személyzet vagy képzett partnerei telepitik és tajoljdk. Ha a gép Uj
telephelyre kertl, ezt Ujra be kall tajolni.
A gép kését a padldhoz képes parhuzamosan kell tajolni. A tajolast egy nagy vagy kisebb vizszintezével is
elvégezheti.
Ehhez a vizszintez6t helyezze hosszanti és kereszt iranyba a vastagsag beallité lemezre (kisebb vizszintezd) vagy
a dobcsapagyra (nagy vizszintezd).

Kis vizszintezd helyzete a tovabbité szalag hosszanti Kis vizszintez6 helyzete a tovabbitd szalag kereszt
iranyaba: irAnyaba:

Hosszu vizszintezd helyzete a tovabbito szalag Hosszu vizszintezd helyzete a tovabbito szalag kereszt
hosszanti iranyaba: irdnyaba:

AR

TR

Ha a kés helyzete a padl6hoz képest nem vizszintes, ezt a gépnél be kell allitania.

Ehhez 6 &llithaté magassagu géplab all rendelkezésre. A géplabak ki- és becsavarasaval valtoztathatja a gép
magassagat és tajolasat. Vegye figyelembe, hogy a gép egyenletesen mind a 6 géplabra tAmaszkodik.

Ehhez az alabbiak szerint jarjon el:

A géplabaknal egy-egy kulccsal éllithaté felllet talalhaté. A specidlis kulcs
segitségével (a tartozékokndl) a géplabakat ki- és becsavarhatja.
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4.4 A gép miikodése és felépitése
4.4.1 A gép miikodése
1 2

Betoltd ajto

Betolt6 talca

Nyomédugattyu

Nyomdlemez

Vastagsagallité

lemez

Kés

7 Tovabbito
szalag

8 Kihordé szalag

9 Maradék his
© » 8 doboz

aa b~ W N B

»

6

5

4\ —
7\

P 1

I I

Az FP 240 gép miikbddése soran a nagyobb husdarabokat pontos témegl kis husdarabokra szeleteli. Ha a gép
Uzemkész, a gépkezel6 a husdarabot fliggélegesen helyezi el a hasdarab dob betdlté talcajan. A betdltd ajtd
bezarasa utan a betdlt§ talca a husdarabbal egyitt vagési helyzetbe fordul. Ezutdn a hisdarabot egy
nyomddugattyd fuggbélegesen megméri és ranyomja a nyomodlemezre. A mérés és elényomas utan, kinyilik a
nyomotalca a nyoméddugattyld alatt és a husdarabot egy fuggdlegesen beallithaté lemezre nyomja, amely a
hdsdarabok kivant vastagsagat hatarozza meg. Ha a husdarab mérése és el6nyomasa befejez6détt, az a spiralis
kés segitségével feldarabolasra keril. A késsel torténé felvagas utan a hisdarabok a tovabbitd szalagra esnek,
amely a kihordé szalagra tovabbitja azokat majd a kihordé szalag elszallita a feldarabolt huast tovabbi
felhasznalasra. Az els6é és utolsd lehulld részek (ha be van allitva) kilon esnek a tovabbitd szalagra, majd
kivalogatasra kerlilnek a maradék hus dobozba.

A husdarab dobok a feldolgozott hisdaraboknak megfeleléen vannak kialakitva, hogy a bet6lté format teljesen
kitdltse a husdarab. Ezaltal a felvagott husdarabok magasabb sulypontossaga érhetd el. Ezért a husdarab elsé
szelete levalasztasra keril, amely aztan a gép maradéktartalyaba kertil. A nyomé dugattyd minden vagas utan a
forgo kés iranyaba tolja a husdarabot, amig az teljesen feldarabolja. A felvagott h6ésdarabok szama, az elhelyezési
tavolsaguk stb. elmentésre keriilnek a "beallitd" altal Iétrehozott vagasi programban a kezel6egységnél.
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A gép felallithsa és csatlakoztatasa

A géppel az
lehetséges:

e Sertéskaraj
e Sertéstarja

e Vesepecsenye

alabbi

e Disznécomb (di6)

e Marha fehérpecsenye
e Comb (frikandd)

e Comb (felsdl)
e Kargj

husfajtak

A feldolgozand6 hasdarab méretei:

feldolgozasa

Ezeket a husfajtakat az alabbi husadagokra lehet

vagni:

e Pecsenye (marhapecsenye, pecsenye karajbdl,
pecsenye tarjabol)

e Bécsi
e Filé
e Silt

e Marharolad
e Gulyas (kocka)
e Sertéskaraj

FP 240-6 FP 240-7
hisdarab max. 130 mm
magassaga:
hisdarab max. 300 mm
szélessége:
hisdarab max. 625 mm 750 mm
hosszlsaga:
hisdarab min. 50 mm
magassaga:
hisdarab min. 50 mm
szélessége:
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4.4.2 A geép felépitése

420-0035 _ 01

* A géptipus és opcidk szerint
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* A géptipus és opcidk szerint
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A gép felallitdsa és csatlakoztatasa

Poz.

1

1.1
1.2

1.3

1.4

15

1.6

1.7

1.8

2.1
2.2

3.1
3.2

7.1

8.1
8.2

8.3
8.4

8.5
8.6
8.7

Megnevezés
Haz

Betsltd ajto

Elsé véddajto
Bal véddajtéd
Kihord6 szalag védéaijto

Biztonsagi ajté

Husdarab dob meghajtas boritdsa

TolattyG meghajtas boritasa

Nyomébegység boritasa

Kés meghajté

Kés

Vastagséagallité lemez
Aramellatas csatlakozo
Vezérlészekrény
Meghajtd szekrény
Husdarab dob meghajté
Tovabbitd szalag

Kihordé szalag

Tolattyl
Nyomoélemez
Kezel6egység
Fékapcsold
VESZ-KI kapcsolo

Halb6zati csatlakoz6

USB csatlakoz6

Gomb Betolto ajté csukasa

Kabelbemenet a tavkarbantartashoz

Kébelbemenet a
egységekhez

Kozbenso6 talca

Szerep

A gép Osszes alkatrészének befogadasara
Védelem a személyek altali hozzaférés ellen a gép belsejéhez

A husdarabok gépbe torténd betéltésére szolgald nyilas

Védelem a személyek Altali hozzéférés ellen a veszélyes
terulethez

Védelem a személyek altali hozzaférés ellen a veszélyes
tertlethez

Védelem a személyek Altali hozzéférés ellen a veszélyes
terulethez

Védelem a személyek altali hozzaférés ellen a veszélyes
tertlethez

Védelem a személyek altali hozzaférés ellen a gép
meghajtasahoz

Védelem a személyek altali hozzaférés ellen a gép
meghajtasahoz

Védelem a személyek altali hozzaférés ellen a gép
meghajtasahoz

A kés meghajtasara szolgal

A behelyezett husdarabot egyes kisebb darabokra szeli

A végasi programban kivalasztott hisvastagsag beallitdsa
Az elektromos halézathoz térténé csatlakozas

A teljes gép kezelése

A teljes gép meghajtdsainak kezelése

A husdarab dobot hajtja meg

Kapcsolouzemi szalag a felvagott husdarabok elszéllitaséara

A tovabbit6 szalagrdl ide kertilnek a feldarabolt hisok
Kiszéllitja a husdarabokat a gépbdl

Meghajté, ami a nyomadlemezt nyitja és zarja

A husdarab el6nyomasara hasznalt alatét

A kép kezelésére

A gép aramellatasanak biztositdsara és megszakitasara

Ledllitia vészhelyzetben a gépet és biztonsagos Uzemi
allapotba hozza

Egy laptop csatlakoztatasara

Egy USB tarolo csatlakoztatdsara
A vagasi programok atvitelére
Becsukja a betoltd ajtot

Hal6zati kabel bemenet (helyszini)

A gép vezérlérendszerébe integralhaté egységek elektromos
csatlakoztatasara szolgdld bemenet, pl. egy éathaladasi
mérleghez

A hUsdarab beto6ltés utani tarolasara hasznalt alatét
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A gép felallithsa és csatlakoztatasa

Poz. Megnevezés

10 Forméazo készlet

11  Kendrendszer
11.1 Kicsi ken6anyag-adagold
11.2 Nagy kendanyag-adagol6
12 Nyomoegység

12.1  Nyomdblokk
13 Maradék hus doboz
15 Dobcsapagy

4.4.3 Opciodk
A géphez az alabbi opcidk valasztdk:
Husdarab dobok

Tobb és kulonb6zd formaju és kivagasu dobok a
kilonb6zé husfajtak fogadasara (az ugyfél egyéni

szikségleteire szabva).

Késdoboz

A kés elhelyezésére és szallitasara.

Szerep

e To6bb husdarab dobbdl all

o A feldolgozandé hisdarabok fogadasara

e A feldolgozandé hisdarab vagasi helyzetbe allitasa
e Tobb formaban elérhetd

e A husdarab dobok szama a husdarabok méretétdl fliggéen
véltozhat

e Akulénb6z8 csapagyak kenése
e A vastagsagallité lemez orséinak kenése
e A husdarab dob meghajtas kenése

e Nyomoblokk meghajtasa
e A nyomoblokkot a vagasi eljaras alatt a hiisdarab mogott vezeti

e A husdarabot a késhez nyomja
e Az elsd és utolsé hiusdarabok felfogasara szolgal

e A Kkoztes dobok és hisdarab dobok tarolasara

Formasor

Egymas folé  helyezett  dobok, kildnb6z6
kivagasokkal, amelyek forméja a feldolgozand6
hdsrészek fuggvényében egyéni hozzéaigazitasra
kerulnek az ugyfél sziikségleteinek megfelelden.

Kés szallitészerkezet

A kés biztonsagos leszerelésére és szallitdsara
szolgald szerkezet.

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11
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Tavkarbantartas

D TR

A tavkarbantartdsi modul lehetévé teszi a MAJA
Ugyfélszolgalat online segitségnyujtasat a hibak
elharitasanal és kérdések stb. esetén. A funkcio
segitségével a MAJA ligyfélszolgalatnak engedélyezi
a hozzaférést a gép kezeldfellletéhez. A funkciot egy
a kapcsol6szekrényben talalhaté  kapcsoléval

aktivalhatjia vagy kapcsolhatia  ki.  Tovabbi
informaciokat a "8.3 Tavkarbantartas"fejezetben talal

Kihordo szalag meghosszabbitas

Kihord6 lemez hosszabbitd a gép gyartasi sorokba
torténé konnyebb integralasahoz.
Kilénb6z6 hosszméretben kaphato.

Magasabb kés hajtonyomaték

ot

A husdarab és formaz6é készlet fliggvényében
magasabb kés hajtbnyomatékra van szikség, pl. a
csontos hudsok darabolasanal.

Vastagsagallité lemez x-10 extra long

R

A
A vagas optimalizalasa és a elhelyezési méd javitasa
érdekében, pl. szarnyas, vastagabb hlsadagok vagy
csontos husrészeknél.

FONTOS!

Adja meg a kivant opcidkat a rendelésnél.
Bizonyos opcidk utdlagos beépitése és atépitése nagy eréfeszitést igényel!

Butterfly vagasi opcio
v :

¢ /4: Q

A Butterfly tipusu vagasok végrehajtasahoz.

Egy Butterfly tipusi kést + tobb betétes
vastagsagallité lemezt tartalmaz.

Y

Magasabb nyomoéero
F F
l =P *

A husdarab és formazo készlet fliggvényében a
nyomoblokknal magasabb nyomderére lehet sziikség,
pl. a kockara vagy csikokra torténé vagasnal.

Nedvesség csokkentd

H
5

Akkor hasznalhat6, ha a gép hazaban tdl nagy a

nedvesség.

Csokkentett magassag

C
¢

A nagyon vékony husszeletek vagasahoz.

Version
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4.4.4 A gép védbberendezései

Véddajtok
A gép 3 védGajtoval van felszerelve (1. poz., 2. poz. és 2. poz.), amelyek oldalra nyilnak és egy véddajtéval (5.
poz.), amely felfele nyilik. A bet6lté ajtot (4. poz.) a Betolté ajté csukasa gomb megnyoméaséval csukhatja a
kezel6 és automatikusan kinyilik, ha egy ujabb husdarabot lehet behelyezni. Ezek a véd&ajtok megakadalyozzak a
gép elsé és hatsd részéhez,valamint a gép belsd részeinél talalhaté veszélyek helyekhez torténé kozvetlen
hozzaférést. Ezek a gép miikddése kdzben be kell legyenek csukva. A vagasi eljaras elinditasa utan (a Termelés
Be gomb megnyomasaval) a védbajtdkat egy érzékeld tgyeli fel.

A motorok és kapcsoldszekrény haz burkolatai
A gépnél tobb burkolat is talalhato.

S/

Ezek tobb zarral is biztositva vannak és csak a karbantartasi munkalatok
elvégzése céljabol szabad eltavolitani.

Ezek fel- és leszerelésére egy csbkulcsra van szilksége, amely a gép
tartozékai kozott talalhato.

0=KiI
| = BE (a gép készenléti izemmaodban
van)

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11 24
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Gombok és vilagitogombok

A gép egy vezérléegységgel rendelkezik amelynél személyazonositas sziikséges. A gép kezelése kdzvetlenill az
érintdképernyérél torténik.

Ezen kiviil az elsé védéajtonal talalhaté a Toltéajté becsukasa gomb. A feldolgozando husdarab elhelyezése utan
a betolté talcan, e kezelb ezzel a gombbal csukja be a betdltd ajtot.

A = személyazonositas
B = VESZ-KI-kapcsold

C = Gomb Betolté ajtéo csukasa

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11
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A reteszeld-szerkezet

A gép megfelel a DIN EN ISO 13849-1 szabvany 3 PL d. kategorianak.

Ennek értelmében a gép tobb reteszel§ kacsoldval is rendelkezik, amelyek a géphazban vannak elhelyezve az
egyes véddburkolatok alatt. A reteszel6 kapcsolok az elektromos biztonsagi aramkor részei.

Els6 véddajto

¢

A1 A2

Betolto ajto

_ L —
e e—— —

1 if

C1 Cc2

Kozbens6 talca

E1 E1.1 E2 E2.1

VESZ-KI kapcsolo

Al = biztonsagi kapcsolo
(informatikai sz.: 918-273)

A2 = magnes (informatikai
sz.: 918-273-001)

C1 és C2 = érzékeld és
mikodtetd (informatikai
sz.: 918-273)

E.1 = biztonsagi kapcsolé
(informatikai sz.: 918-273)

E1.1 = biztonsagi kapcsolé
(informatikai sz.: 918-273 -
tipustdl fliggben all
rendelkezésre)

E.2 = magnes (informatikai
sz.: 918-273-001)

E2.1 = magnes
(informatikai sz.: 918-273-
001 - tipustél fuggben all
rendelkezésre)

A gép rendelkezik VESZ-KI-kapcsoloval.

Bal véddajto

B1

B2

Kihordé6 szalag védéajto

B.1 = biztonsagi kapcsolé
(informatikai sz.: 918-273)

B2 = magnes (informatikai
sz.: 918-273-001)

D1 = biztonséagi kapcsold
(informatikai sz.: 918-273)
D2 = magnes (informatikai
sz.: 918-273-001)

F1 és F2 = érzékels és
mikodtetd (informatikai
sz.: 918-276)

A gépet VESZ-KI-kapcsoldval (1. poz.) barmikor azonnal ki lehet kapcsolni.

FONTOS!Csak vészhelyzetben nyomja meg a VESZ-KI-gombot, mivel a gép
meghajtasai biztonsagi okokbol azonnal leéllnak. Ez a gép magas mechanikai
terhelését idézi el6 és a gépalkatrészek id6 elbtti kopasahoz vezet.

Ezért a VESZ-KI-kapcsolét ne hasznalja a gép ,normal” kikapcsolasara.

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11
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4.45 Tartozékok

A gép tipusatol fliggben a szallitasi csomagba az alabbi tartozékok talalhatok:

) £

Radidkulcs (a
személyazonositashoz)

A kilénb6z6  hozzaférési
szintek  aktivalasahoz  a
kezelbegységnél, mivel a
gépnél bizonyos
munkalatokat csak  erre
feljogositott és képzett
személyek végezhetnek.

VK 8 mm-es kulcs

Az oldalsé boritasok nyitasa
és zarasahoz.

/\/1“
-

Csavarkulcs a késnél
taladlhato anyacsavarhoz

A késnél taldlhaté anyacsavar
meglazitasahoz és
megszoritasahoz.

Lakat

A fékapcsold
lezarasahoz nyitott
allapotba a
karbantartasi

munkalatok k6zben.

Maradék has

doboz

A leesé husdarabok
taroldséara, amelyek

a tovabbito
szalagrol
.-~ A géplabak magassaganak kivalasztasra
- - allitasahoz sziikséges kerlinek.

csavarkulcs

A géplabak allitashoz
sziikséges csavarkulcs a gép
tajolasanal.

4.5 A gép csatlakoztatasa
A gép csatlakoztatasat kizarélag megfelel6 szakismeretekkel rendelkezd és személyi

védoéfelszerelést viseld szerviz, ill. szakszemélyzet végezheti (lasd a "2.4 A személyzet képesitése"
és "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!

A Figyelem!
Aramiités veszélye
Kovetkezmény: Elet- vagy sGlyos sérilésveszély, pl. szivstop vagy izombénulas
kovetkeztében

» Az elektromos csatlakoztatdst csak védéfelszerelést viseld villamossagi szakember
végezheti!

FONTOS!

Bizonyosodjon meg, hogy:

e Az adatlapon feltlintetett fesziltség megfelel a helyszini aramkor fesziltségének!
o Elektromos szerelés el6tt dramtalanitsa a gép csatlakozo vezetékeit!

e A villamossagi halézathoz torténd csatlakoztatas a melléket kapcsolasi rajznak megfeleléen
kell térténjen!

e Die Verbindungsleitungen und Anschliisse den gultigen VDE-Vorschriften (VDE 0100/0113)
bzw. den nationalen und regionalen Vorschriften entsprechen!

¢ Nach der elektrischen Installation eine Prifung nach VDE 0113/ EN 60204-1 bzw. nach den
nationalen und regionalen Vorschriften durchgefuhrt wird!
A gép allé helyzetli gép. A vezetékeket igy szilardan régziteni kell. A helyszini biztositék aramerdssége 32A.
A gép mikodtetése a foldzarlati hibaaram miatt csak polusérzékeny Fl mellett.
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5 Uzembe helyezés

A gép Uzembe helyezését kizardlag megfelel6 szakismeretekkel rendelkezé és személyi
védoéfelszerelést viseld kezel6személyzet végezheti (lasd a "2.4 A személyzet képesitése" fejezetet
és "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!

Tisztitsa és fert6tlenitse a gépet az lizembe helyezés el6tt, valamit egy hosszabb leallitas utani izembe helyezés
elétt. A szallitds vagy hosszabb ledllitas soran szennyezddések kerllhetnek a gépbe. A gép tisztitasi eljarasait a
"7.2 Tisztitas és apolas“fejezetben talalja.

6 Kezelés

A gép kezelését kizarélag személyi véddfelszerelést viseld kezelészemélyzet végezheti (lasd a "2.4
A személyzet képesitése" fejezetet és "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!

Eles kés

Kévetkezmény: Az ujjak, kéz és alsokar sériilésveszélye

» Ne fogja meg a kést a penge kozelében!

> Ugyeljen a kezeire és a ruhaira a gépnél végzett munkalatoknal!

» Viseljen személyi védéfelszerelést (lasd a "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!

A Ovatossag!
Az eltavolithato6 és lehajthat6 alkatrészek behelyezésénél
Kovetkezmény: Az ujjak, kéz és alsdkar zUzodasi- és vagasveszélye
» Viseljen személyi védéfelszerelést (lasd a "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!

Miikodd gép mellett soha ne nyuljion Mikodd gép mellett soha ne nydljon Mikddé gép mellett soha ne nyuljon
be a kimeneti oldalon a kihordd6 be a kimeneti oldalon a kihordd6 be a kimeneti oldalon a gépbe a
szalag és a kovetkez6 szallitdszalag szalag szalagtestébe! kihordo szalag folé!

kozé!

Mikods gép mellett soha ne nyuljon Mikédd gép mellett soha ne nydlion MUkddd gép mellett soha ne nydljon
be a kimeneti oldalon a gépbe a be a kimeneti oldalon a gépbe a be a kimeneti oldalon a gépbe a
kihord6 szalag al&! kihordo6 szalag bal oldaldn a gépbe!  kihordé6 szalag jobb oldalan a
gépbe!

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11 28
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2
Mikodé gép mellett soha ne nyuljon A betoltd ajtdé csukasa kdzben soha A betdltd ajtdé csukasa kézben soha
be a bemeneti oldalon a vezetérud ne nyuljon a bal véd&ajtd és betdltd ne nyuljon az elsé védbajtdé és
és a betolIt6 ajtd csapagyhaza k6zé!  ajté kozé. betdlté ajtod kozé.

Nyitott betdlté ajté mellett soha ne A védbajté becsukdsa kdzben soha Mikddéd gép mellett soha ne nyuljon
nyuljon a csapagyhaz és ne nylljon a géphaz vagy mas be a maradék his doboz nyilasaba!

Figyelem!
Sériilésveszély!

csapagykosar kozé! védbajtd kdzé!

Mikoédb gép mellett soha ne nyuljon
a géphéaz és nyomo dugattyd kdzé!

A tovabbitd szalag cseréje vagy A kezelbegység forgatasanal soha A kés kezelésénél soha ne nyuljon
felszerelése esetén soha ne nydljon ne nyudlion a kezel6egység és a az élekhez!
a szalagtestbe! géphaz, valamint a bal védéajto

koze!
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Mikodd gép mellett soha ne nyuljion Bekapcsolt gép mellett és nyitott bal Bekapcsolt gép mellett és nyitott

a véddajtd és husdarab dob kdzé a oldals6 boritas mellett (szerviz) soha jobb oldalso, als6 boritas mellett

bemeneti oldalon. ne nydljon a nyitott géphazba! (szerviz) soha ne nydljon a nyitott
géphazba!

Bekapcsolt gép mellett és nyitott Mikddé gép mellett soha ne nydljion Mi(kédé gép mellett ne nydljon a
jobb oldalsd, felsé boritas mellett a bemeneti oldalon a nyom6 hisdarab dobokba a vagasi eljaras
(szerviz) soha ne nydljon a nyitott dugattylhoz vagy a hdsdarab dob kézben!
géphazba! nyilasaba, amelyben a dugattyd

talalhato!

6.1 Altalanos kezelés

Fékapcsolo
A fékapcsold a gép oldalan talalhato.
. S 0= Kl
| = BE (a gép készenléti tzemmaodban
van)
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Kezelbegység

A Kezel6egység a gép oldalan talalhato.
> A = személyazonositas

B = VESZ-KI-kapcsold

C = Gomb Betoltd ajté csukasa

Villogo allapotok
Megjegyzés: A jelen fejezet tartalma / a cim a HMI kezeléfelllet eredeti kezelési Utmutatdjaban talalhato.

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11
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6.2 A védoberendezések mikodésének ellenorzése

FONTOS!
Naponta ellendrizze a védbéberendezések miikodését, mielétt megkezdené a gép mikddtetését!

A gép mikodésének ellendérzését kizarélag megfeleld szakismeretekkel rendelkezd és személyi
védébfelszerelést viseld kezel6személyzet végezheti (lasd a "2.4 A személyzet képesitése" fejezetet
és "2.3 Személyi védofelszerelés"fejezetet)!

A gép elokészitése a miikodés ellendrzésére:
1. hozza a gépet munkahelyzetbe. Ehhez csukjon be minden védéajtét és hajtsa le a tovabbito- és kihordoszalag

boritasat.

2. Allitsa a fékapcsolot BE helyzetbe és varjon, amig a gép készen all a miikédésre.

A gépet nem lehet bekapcsolni, ha:
A motorok termikusan talterheltek.

Az elsé védbajto nyitva van.

A bal védéaijto nyitva van.

A jobb védéajté nyitva van.

A biztonsagi ajté nyitva van.

A VESZ-KI-kapcsolo zarolva van.

és ezutan nyomja meg a Termelés BE gombot a gépen.

Miikodo gép mellett ellenérizze, ha a gép azonnal leall, amikor:
a Termelés BE gombot az érintéképernyén megnyomta és

Kinyitja az elsd véddajtot.

Kinyitja a bal véddajtot.

Kinyitja a jobb véddéajtét.

Erészakosan kinyitja a biztonsagi ajtét.
Nyomja meg a Termelés BE gombot az érintéképernydn.
Nyomja meg a VESZ-KI-kapcsolot.

Megjegyzés: Az alkatrészek helyzetét a "4.4.2 A gép felépitése" fejezetben talalja.

A Figyelem!

A miikodés ellenérzése / egy védoberendezés hibas miikodése esetén fellépo
hianyossagok

Kovetkezmény: VAgéasi sérilések a kés Aaltal, zuzédasok és a testrészek elkapasanak
veszélye a forgd alkatrészek altal

>

>
>
>

A\

Azonnal kapcsolja ki a gépet, ehhez nyomja meg a a Termelés K| gombot!
Allitsa a fékapcsoldt K| allasba és biztositsa ezt egy lakattal!
Teljesen (minden podlusnal) kapcsolja le gépet a villamos halézatrol!

Minél hamarabb haritsa el a hidnyossagokat. Szilkség esetén lépjen kapcsolatba az
Ugyfélszolgalattal!

Semmilyen kérilmény kdz6tt nem mikddtesse a gépet a hianyossagok elharitasa elétt!
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6.3

A gép elokészitése a miikodtetésre

A gép elokészitése
Egymas utan hajtsa végre az alabbi Iépéseket a kezelés el6tt, hogy be tudja kapcsolni a gépet:

© N OA DR

Szerelje be a kihord6 szalag szalagpantjat.
Szerelje be a tovabbitd szalag szalagpantjat.
Szerelje be a kést.

Szerelje be a nyomoélemezt.
Szerelje be a koztes lemezt.
Szerelje be a nyomoblokkot.
Szerelje be a kéztes dobot.
Szerelje be a hisdarab dobo(ka)t.

Szerelje be a benyulas elleni véddket és zarja le ezeket a megfelelé axialis biztositdval (csak akkor szlikséges,

ha a gépet egy husdarab dobbal mikaodteti).
10. Helyezze be a maradékhus dobozt a megfelel6 nyilasba.

11. Csukja be az 6sszes veddajtot.

A gépalkatrésze be- és kiszerelésére vonatkozé utasitdsokat a "7.1.2 A gépalkatrészek Kkiszerelése és
beszerelése"talalja.

A husdarab dob és koztes dob ellendrzése meghibasodasok és elhasznalédas
tekintetében

L

L
L
L

6.4

A koztes dob nem medfelel6 kezelése soran ennek fellleti meghibasodasa
léphet fel. A koztes dobot minden beszerelés estén ellendrizze a felllet
meghibasodéasa tekintetében

Dudorok (1. poz.)

A 0,5 mm-nél kisebb dudorok és kitiremkedések esetén a kdztes dob fellletén,
ezt még hasznalhatja. A fent emlitett méret meghaladasa esetén ki kell
cserélnie a kéztes dobot. A nem egyenletes felfekv fellilet megvaltozik a kés
és husdarab kozétti tavolsag, és ez gyengébb vagasi eredménnyel jarhat.
Mélyedések (2. poz.)

A koztes dob mélyedései, karcolasai és horpadasai stb. nem befolyasoljak a
vagasi eredményt. Azonban a fent emlitett meghibdsodasok nagy szamu
jelenléte esetén ki kell cserélnie a koztes dobot, mivel ezek nem higiénikusak,
ezekben kdnnyen lerakodnak a szennyezédések és husdarabok.

A husdarab dobok nem megfelel6 kezelése soran ezek fellleti meghibdsodasa
Iéphet fel. A hisdarab dobokat minden beszerelés estén ellendrizze a fellilet
meghibasodasa tekintetében

Dudorok (1. poz.)

A 0,5 mm-nél kisebb dudorok és kitiremkedések esetén a hdsdarab dobok
feliletén, ezeket még hasznalhatja. A fent emlitett méret meghaladasa esetén
ki kell cserélnie a husdarab dobokat. A nem egyenletes felfekvd fellilet
megvaltozik a kés és hasdarab kozotti tdvolsag, és ez gyengébb vagasi
eredménnyel jarhat.

Mélyedések (2. poz.)

A husdarab dob mélyedései, karcolasai és horpadasai stb. nem befolyasoljak a
vagasi eredményt. Azonban a fent emlitett meghibasodasok nagy szami

jelenléte esetén ki kell cserélnie a husdarab dobot, mivel ezek nem
higiénikusak, ezekben kénnyen lerakodnak a szennyez6édések és husdarabok.

Az érintéképernyo felépitése

Megjegyzés: A jelen fejezet tartalma / a cim a HMI kezel6felllet eredeti kezelési utmutatdjaban talalhaté.

Valtozat: 05 Datum: 2019.10.11 33



MajA

pusror Crmiarel Kezelés

6.5 A gép kezelése

A gép elinditasa

A gép elinditasahoz a fékapcsolot allitsa BE allasba. A gép elinduldsahoz 2-3 percre is sziikség lehet. A gép akkor
van készenléti allapotban, ha a fémenu teljesen megjelenitésre keril. Ha a gépallapot kijelzé (jobbrdél fent) pirosan
vilagit, egy Uzenet kerll kijelzésre. Ez az érint6képernydn jelenik meg. Csak akkor helyezheti tizembe a gépet, ha
az Uzenetet és az ehhez tartozd hibat elharitotta és visszaigazolja (pl. kihordé szalag véddajté nyitva). Ha a
gépallapot kijelzd sarga, elindithatja a termelést.

Ha a gépallapot kijelzd zolden vilagit, a gép termelési allapotban talalhato, elkezdheti a hisdarabok elhelyezését.

A kezelé6 munkahelye:

miutén a gép készenléti dllapotban van (sarga allapotkijelzd) a kezel6 a betdltési helyen foglal helyet. Amint kinyilik
a betolté ajtdé (1. poz.) elhelyezheti a husdarabot fliggdlegesen a betdltd talcan. Nyomja meg a Betoltd ajtéd
csukasa gombot (2. poz.) - a betdltd ajtdé becsukddik - ezutan elkezdédik a vagasi eljaras és a felvagandd
husdarab a gépbe kerll. A betdlté ajté Ujra kinyilik automatikusan, amint egy Ujabb husdarabot helyezhet a gépbe.

A gép referenciajaratasa

A vagasi program kivalasztasa utan majd a Termelés BE gomb megnyomasaval elkezdédik a gép
referenciajaratasa. A gép el6szér a nyomélemezt lassan a kdztes lemezhez vezeti az Utk6z6ig. Ezaltal kerl
meghatarozasra a nyomolemez helyzete. Ezutan a beépitett nyomé dugattyu az Gtk6z8ig halad a husdarab dobhoz
€s a megtett tav alapjan meghatarozasra keril a hisdarab dobok szama. Ezutan a husdarab dob a kivalasztott
forméhoz fordul és a nyomé dugattyt a formaba hajt

FONTOS! Sérulésveszély!

A gép miikddése kdzben ne tartdézkodjon a betdltd ajtd jobb oldalan. Mivel a betdltd
ajté automatikusan jobbra nyilik és sériiléseket okozhat.

A Figyelem!

Betolto ajté automatikus nyitasa
Koévetkezmény: Sérllésveszély a fej és arc tajékan
» Ne tartézkodjon a betdltd ajté jobb oldalan!

» Hivja fel a tovabbi kezel6személyzet figyelmét is, hogy ne tartézkodjanak ezen a
terlleten!

FONTOS!
A kezelés kbdzben figyeljen az alabbiakra:

o A gépet ne miikddtesse tobb személy egy idében, csakis egy személy.
e Soha ne hagyja a gépet felligyelet nélkul készenléti izemmaodban!

Ha a munkavégzés eredménye nem kielégitd, ellenbrizze, ha a kés éle elkopott. Ebben az esetben ki kell cserélnie
a kést. Ehhez a "7.1.2 A gépalkatrészek kiszerelése és beszerelése" fejezetben leirtak szerint jarjon el.

6.5.1 Az extra funkciok aktivalasa (jogosultsagok)
Megjegyzés: A jelen fejezet tartalma / a cim a HMI kezel6feliilet eredeti kezelési ttmutatdjaban talalhato.
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6.6 A gép beallitasi lehetéségei

Kizar6lag akkor végezzen beallitAsokat a gépen, ha az teljesen (minden poéluson) aramtalanitva
van!

A Butterfly tipusu kés vagasi vastagsaganak bedllitasa (csak a Butterfly vagasi opcional)

Szerelje ki a teljes Butterfly kést, a "'7.1.2 A gépalkatrészek kiszerelése és
beszerelése" fejezetben leirtak szerint.

2 Szerelje ki a Butterfly kést, a "'7.1.2 A gépalkatrészek kiszerelése és
— * beszerelése™ fejezetben leirtak szerint.

3 Vegye ki vagy helyezzen be tovabbi alatéteket a menetes csapszegre.

Csak annyi alatétet hasznaljon (1. poz.), hogy a tavolsag (X) a Butterfly kés als6 széle (2. poz.) és spiralkés
fels6 széle (3. poz.) ne legyen 5 mm-nél nagyobb (lasd az alabbi biztonsagi megjegyzést).
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A Butterfly kés visszaszereléséhez az aldbbiak szerint jarjon el:

1 HELYES HELYTELEN

Q ‘O

Helyezze a Butterfly kést vissza az alatétekre. Aztan csavarozza a kalapos anyakat a menetes csapszegre, de
ezeket el6szor csak részben szoritsa meg. Aztan a Butterfly kést igazitsa a spiralkés vagasi konturjahoz. A két
kés alakja egyméashoz parhuzamosan kell alljon.

Miutan a két kést megfeleléen beallitotta, teljesen megszorithatja a

2 .
— kalapos anyakat.

A HMI kezeléfeliilet beallitasai

A Butterfly kés beszerelése utan a HMI kezel6fellleten el kell végeznie egyes bedllitasokat. Az eljarasmod a HMI
kezel6felllet eredeti kezelési utmutatéjaban talalhato a Butterfly tipusit vagas beallitasai fejezetekben..

7 Karbantartas és apoléas

FONTOS!
Teljesen (minden polusnal) kapcsolja le gépet a villamos hél6zatrol a munkalatok el6tt!

FONTOS!

A karbantartasi, javitasi és tisztitasi munkalatokhoz a fékapcsolot Kl allasba kell allitani
és lakattal kell biztositani. A kulcsot a karbantart6 és tisztito személyzetnek magéanal
kell 8riznie.

A gép véletlenszerii bekapcsolasanak veszélye a karbantartasi, javitasi és tisztitasi
munkalatok kézben

Kévetkezmény: A testrészek elkapasanak, 6sszezlizasanak as levagasanak veszélye
» Biztositsa a fékapcsolét véletlenszerl bekapcsolas ellen lakattal!

Eles kés

Kévetkezmény: Az ujjak, kéz és alsokar sériilésveszélye

» Ne fogja meg a kést a penge kdzelében!

> Ugyeljen a kezeire és a ruhéira a gépnél végzett munkalatoknal!

» Viseljen személyi védéfelszerelést (lasd a "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!
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A Ovatossag!

A gépalkatrészek gondatlan kezelése

Kovetkezmény: A kéz, ujj, alkar és lab stb. 6sszezUzdsdnak veszélye a lezuhano

alkatrészek altal
> Viseljen személyi védéfelszerelést!

>

> Viseljen személyi védofelszerelést!

A Ovatossag!

Az eltavolithat6 és lehajthaté alkatrészek behelyezésénél
Kdvetkezmény: Az ujjak, kéz és alsokar zUz6déasi- és vagasveszélye

2

A Karbantartas és szervizelés

fejezetet és "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!

FONTOS!

FONTOS!

7.1.1 Rendszeres karbantartasi munkalatok

Munkalatok

A gép tisztitasa

A kés ellen6érzése megrongalédasok és élesség tekintetében

A husdarab dob és kdztes dob elhasznalédasanak ellenbrzése

A védbberendezések ellendrzése

A motorok, csapagyak és radialis tengelytomitések ellenérzése

A hianyzé figyelmeztetd és biztonsagi utasitasok ellenérzése a gépnél
Az elektromos rendszer karbantartasa és szervizelése

A szallitészalag szabalyozasok ellenérzése

A paralekoté tasakokat ellenérzése és cseréje a kezelbegység hazaban
Tartéssagi vizsgalat végrehajtasa (termelés el6tt)

A betdltd ajté linearis golydéscsapagyainak lekenése

Tartsa be a fejezet elején feltlintetett biztonsagi utasitasokat "7 Karbantartas és apolas"”!

Id6koz

naponta
naponta
naponta
naponta
hetente
naponta
havonta
hetente
hetente
naponta

havonta

A gép karbantartasat és szervizelését kizarélag megfelelé szakismeretekkel rendelkezé és személyi
védéfelszerelést viseld szerviz, ill. szakszemélyzet végezheti (lasd a "2.4 A személyzet képesitése"

A karbantartasi munkalatok utan el kell végeztetni ennek az ellenérzését a VDE 0113/ EN 60204-1
eléirasoknak, valamint a nemzeti és regionalis szabalyoknak megfeleléen!
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7.1.2 A gépalkatrészek kiszerelése és beszerelése

A kiszerelt alkatrészek tarolasa

A kiszerelt alkatrészeket kiszerelés utan egy erre kialakitott kocsin (opcio) lehet
elhelyezni vagy felakasztani.

A gép el6készitéséhez az alabbiak szerint jarjon el:

1. Nyomja meg a Termelés KI gombot, hogy a gépet kikapcsolja.

2. Allitsa a fékapcsolét K| allasba és biztositsa ezt egy lakattal

3. Teljesen (minden polusnal) kapcsolja le gépet a villamos hal6zatrol!

4. Nyissa ki a kihordé szalag védéajtdjat és hajtsa ezt felfele. Ezutan

biztositsa a kihordd szalag véd&ajtojat nyitott helyzetben a reteszeld
szerkezettel lecsapddas ellen.

A kihordé szalag kiszerelése és beszerelése
A kihordé szalag ki- és visszaszereléséhez az alabbiak szerint jarjon el:

Lazitsa meg a kihordd szalag szalagpantjat a rogzité lemez és markolat
ellenkezd iranyba torténd elhajtasaval.

1

Addig tartsa a rogzit6 lemezt, amig a szalagpantot folé tolta. Oldalrdl tavolitsa el a kihordé szalag
szalagpantjat.
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A beszerelésnél figyeljen a kovetkezdkre:
A kénnyebb beszereléshez ajanlatos a szalagpant abra szerinti elvétele.

Helyezze be a szalagpantot bal oldalon a szalagkeret folé. Hajtsa fel a rogzité lemezt és tolja a szalagkeretet
jobb oldalon a szalagkereten talalhaté markolat folé.

3 w Szoritsa meg a kihordd szalag szalagpantjat a régzitd lemez és markolat
ellenkezb iranyba torténd elhajtasaval.

Figyelijen arra, hogy a szalagpant beszerelés utdan kozépen legyen a szalagkereten és a szalagpant
kitiremkedései a szalagkeret mélyedéseiben legyenek.
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A kihordé szalag hosszabbitéjanak kiszerelése és beszerelése (opcio)
A kihordé szalag hosszabbito ki- és visszaszereléséhez az alabbiak szerint jarjon el:

1] ° A, — Szerelje le a modularis futészalagot a fent leirtak szerint.

2
3

Helyezze be a szalaghosszabbitot az oldalvezetdkkel a kihordé szalag kereten talalhatd nyilason keresztiil.
4 Bal oldal

Szerelje fel a reteszt (2. poz.) a bal oldalvezetéhdz: Helyezze be a csapszeget (1. poz.) el6szdr a reteszen
keresztul (2. poz.) majd a mlanyag tokon (3. poz.) keresztul az oldalvezetSk nyilasaba. Ugyanakkor a bal
oldalvezetd és kihordd szalag keret k6zé helyezze be a mellékelt tavtartok egyikét (4. poz.) és vezesse be a
tokot ezeken keresztil. Aztdn szoritsa meg a csapszeget.
Majd a tovabbi nyildsokndl a bal oldalvezetd és kihordd szalag k6z6tt helyezze be a mellékelt tavtartdk egyikét
(4. poz.) és vezesse be az egyik mellékelt (hosszabbitott) csavart (5. poz. - M6 x 30 mm) ezen keresztil. Aztan
szoritsa meg a csavarokat.
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Jobb oldal

Szerelje fel a lemezt (6. poz.) a jobb oldalvezetéh6z: A jobb oldalvezetd és kihordd szalag kerete k6zé helyezze
be az egyik mellékelt tavtartét (4. poz.) és a lemez (6. poz.) és oldalvezetd k6zé az egyik mellékelt higiéniai
hivelyek (5. poz.). Egyidejlileg vezesse be az egyik mellékelt (hosszabbitott) csavart (7. poz. - M6 x 45 mm) a
nyilasokon. Aztan szoritsa meg a csavarokat.

A lemezen talalhato als6 furatba (6. poz.) helyezze be a mellékelt csavart (8. poz. - M8 x 25 mm). Aztan
szoritsa meg a csavarokat.

Szerelje vissza az Uj (hosszabbitott) modularis futészalagot.

Forditsa el az atiranyitét a moduléris futészalag felé és rogzitse a retesszel. Ezzel megfesziti a modularis
futészalagot.

A HMI kezelofeliilet beallitasa

A kihordé szalaghosszabbitd beszerelése utan a HMI kezel6feluleten be kell irnia a hosszabbitd hosszisagat,
hogy a vezérlérendszer hozza tudja igazitani a kihordé szalag sebességét. Az eljarasméd a HMI kezel6felllet
eredeti kezelési itmutatéjdban a Bels6 perifériak fejezetben talalhato.
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A tovabbitd szalag kiszerelése és beszerelése
A tovabbit6 szalag ki- és visszaszereléséhez az aldbbiak szerint jarjon el:

Lazitsa meg a tovabbité szalag szalagpantjat a feszité henger felfele torténd eltolasaval.

e . l®™  Oldalrol tavolitsa el a tovabbitd szalag szalagpantjat.

Tolja be a szalagpantot a szalagkeret félé. A szalagpant behelyezésénél figyeljen arra, hogy az atiranyité a
szalagpanton kivul legyen.

2 Figyeljen arra, hogy a szalagpant beszerelés utan kozépen legyen a
szalagkereten és a szalagpant Kkitiremkedései a szalagkeret
mélyedéseiben legyenek.

3

Szoritsa meg a tovabbité szalag szalagpantjat a feszité henger felfele torténd eltolasaval.
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A nyomoblokk kiszerelése és beszerelése
A nyomoéblokk ki- és visszaszereléséhez az alabbiak szerint jarjon el:
Csavarja el a nyomaoblokkot az éramutato iranyaval megegyezé iranyba.

Vegye ki a nyomablokkot alul.

43
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A husdarab dobok ki- és beszerelése (a 01. sorozatt forméazo készlethez)
A husdarab dob ki- és visszaszereléséhez az alabbiak szerint jarjon el:

1 Reteszelje ki a legfelsé husdarab dobot az axialis régzitécsap éramutatéd
irdnyaval ellentétes iranyu elforgatasaval.
2 Fogja meg a hasdarab dob fogantyimélyedéseit és vegye ki a dobot a

gépbdl.
Vigyézat: A hasdarab dobok sulya meghaladja a 20 kg-t!
Helyezze el a hdsdarab dobot az erre kialakitott kocsin (opcio).

3 | Ismételje meg a 1-2 Iépéseket, amig az 6sszes dobot kiszerelte.

1

2

=
-

Ha az egyes husdarab bobokat nem lehet kénnyen szétvalasztani kiszerelésnél,

hasznalja az axialis régzitécsapot:

1. Ehhez az axidlis rogzitécsapot helyezze be az egyik oldalsé mélyedésbe a
hasdarab dobba.

2. Hulzza a reteszt lefele, hogy a dobot konnyebben felemelhesse.

A husdarab dobok nem megfeleld kezelése soran ezek fellleti meghibasodasa
Iéphet fel. A husdarab dobokat minden beszerelés estén ellendrizze a felllet
meghibasodasa tekintetében

Dudorok (1. poz.)

A 0,5 mm-nél kisebb dudorok és kitiremkedések esetén a hasdarab dobok
fellletén, ezeket még hasznalhatja. A fent emlitett méret meghaladasa esetén
ki kell cserélnie a husdarab dobokat. A nem egyenletes felfekvd felllet
megvaltozik a kés és hilsdarab kozotti tavolsag, és ez gyengébb vagasi
eredménnyel jarhat.

Mélyedések (2. poz.)

A hasdarab dob mélyedései, karcolasai és horpadasai stb. nem befolyasoljak a
vagasi eredményt. Azonban a fent emlitett meghibasoddsok nagy szamu
jelenléte esetén ki kell cserélnie a hisdarab dobot, mivel ezek nem
higiénikusak, ezekben kénnyen lerakodnak a szennyez6dések és husdarabok.

A husdarab dobok beszerelése forditott sorrendben torténik.
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Ennél vegye figyelembe a kovetkezdket:

~ A husdarab dobok nem teljesen egyformak. A legfelsé/utolsé husdarab

1
dob a husdarabok kénnyebb behelyezése végett szalas felllet(.
2
V|
-
Hosszu axialis rogzitécsap Rovid axialis rogzitécsap
A husdarab dobok reteszeléséhez hasznalja a megfelel6 zaroszerkezeteket:
e A hosszu axialis régzitécsapot 6sszesen 2 husdarab dob rogzitésére hasznalhatja.
e Ardvid axidlis rogzitécsapot 0sszesen egy husdarab dob régzitésére hasznalhatja.
1. példa: Osszesen 5 husdarab dobot kell beszerelnie. Az elsé 4 dobot 6sszesen 2 hosszu axidlis
rogzitécsappal szerelheti be. Az utolso / fels6é dob beszereléséhez hasznaljon egy révid axialis rogzitécsapot.
2. példa: Osszesen 4 husdarab dobot kell beszerelnie. A 4 dobot Gsszesen 2 hosszu axidlis régzitécsappal
szerelheti be. Nincs sziikség rovid axidlis rogzitécsapra.
3 | Egyetlen hasdarab dob hasznélata esetén:

A husdarab dob beszerelése utan szerelje vissza a benyulas elleni
védlket a dobra.

Vagas és zuzbédasveszély a nyomdlemeznél

Kovetkezmény: Az ujjak, kéz és alsékar sériilésveszélye

» A gép kezelése el6tt bizonyosodjon meg az egy husdarab dobbal felszerelt gépek
esetében, hogy a benyulas elleni védé fel van szerelve!
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A koztes lemez ki- és beszerelése (a 01. sorozatl formazé készlethez)
A koztes lemez ki- és visszaszereléséhez az aldbbiak szerint jarjon el:

w Vegye ki a koztes lemezt az &bra szerint.
{

A beszerelésnél figyeljen a kovetkezOkre:

Megjegyzés: Mindkét, a 00. és 01. sorozatl formazé készlet hasznalata esetén figyeljen arra, hogy a formazé

készletnek megfelel6 kdztes lemezt helyezze be.

Minden koztes lemezen egy szam talalhat6. Az 01. sorozaté formazé készlet

hasznalata esetén a koztes lemezen egy szamnak kell lennie wel” \
kiegészitéssel (lasd a képet)! -

. &
1 A géphaz csapszege a kozbensd talca tartdon talalhaté furatban kell

legyen.

koztes lemez kor alaki kivagasa segiti a kbzépre allitast.

A koztes lemez egyenletesen és kozépen kell legyen a koztes dobon. A
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A kbztes dobok ki- és beszerelése (a 01. sorozatu formazo készlethez)

A koztes dob ki- és visszaszereléséhez az alabbiak szerint jarjon el:

Fogja meg a koztes dobot a bemetszésnél és vegye ki a dobot a gépbél.
Vigyazat: A koztes dobok sulya meghaladja a 17 kg-t!
Akassza fel a kdztes dobot az erre kialakitott kocsin (opcio).

A koztes dobok beszerelése forditott sorrendben torténik.
Ennél vegye figyelembe a kovetkezdket:

S

Helyezze el a koztes dobot a dobcsapagyon. Figyeljen arra, hogy a dob
bemetszései a dobcsapagy csapszegeire racsusszanak.

A nyomoOlemez kiszerelése és beszerelése

A nyomolemez ki- és visszaszereléséhez az aldbbiak szerint jarjon el:

Vegye ki a nyomdlemezt az dbra szerint.

A nyomodlemez tartdjanak csapszegei a nyomdlemezen talalhatéd
furatokban kell legyenek.
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A kés kiszerelése és beszerelése

Eles kés

Kévetkezmeény: Az ujjak, kéz és alsokar sériilésveszélye

» Ne fogja meg a kést a penge kozelében!

> Ugyeljen a kezeire és a ruhaira a gépnél végzett munkalatoknal!

» Viseljen személyi védbfelszerelést (lasd a "2.3 Személyi védéfelszerelés"fejezetet)!

A kés tarolasara vonatkozo megjegyzés

\\\\\ .“\“?

/ s}’?\“ A jelentds sérilésveszély miatt a késnél, a kiszerelt kést mindig késtarolo
zq IIM;”_:\‘\\\\\ dobozban kell tartani.

\\\“' = 4:,) A kés kiszerelésére és az azt kovetd késtarold6 dobozban torténd tarolasra
® ::_ //N vonatkoz6 utasitdsokat a Kés ki- és beszerelése és taroldsa a késtéarolo

dobozban pontban talélja.

A kés szallitasara vonatkozé megjegyzés

A jelent6s sériilésveszély miatt a kés kezelésénél ajanlott a kés kiszerelésénél
az opciondlisan beszerezhetd késszallité szerkezetet hasznalni.

Ezzel a szerkezettel kiveheti a kést a gépbdl és (a késszallitd szerkezettel)
tisztitas céljabol az erre kialakitott kocsin (opci6) elhelyezheti. A kés késszallitd
szerkezettel torténé kiszerelésére vonatkozo utasitasokat A kés kiszerelése és
beszerelése (késszallitd szerkezettel) fejezetben taldlja.

Késszallité szerkezet

Kés ki- és beszerelése és tarolasa a késtarol6 dobozban
A késtarolo doboz el6készitése

Oldja ki az oldalsé csillagfejii csavarokat

Tolja fel a csapszeget az (itkdz6ig.
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Hajtsa le teljesen a késtarolo doboz tetejét.

Oldja ki az anyakat és csavarja le ezeket teljesen.

Miutan el6készitette a késtarolé dobozt, kiszerelheti a kést a gépbél.
Ehhez az alabbiak szerint jarjon el:

1 Oldja ki az anyakat egy (a tartozékok kozott talalhaté) csavarkulccsal és
csavarja ki ezeket az éramutat6 iranyaba.
2 Tavolitsa el a kést.
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A kés elhelyezése a késtarol6 dobozban
Ehhez az alabbiak szerint jarjon el:

1 Helyezze be a kést évatosan a kdzpontositdé csapszegbe
2 Majd szoritsa meg az anyakat.
3
Csukja be a fedelet, tolja vissza a csapszegeket az Utk6z8ig és szoritsa meg a csillagfejii csavarokat.
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A kés kiszerelése (késszallitd szerkezettel)
Ehhez az alabbiak szerint jarjon el:

Oldja ki az anyakat egy (a tartozékok kozott talalhatd) csavarkulccsal és
csavarja ki ezeket az 6ramutat6 irdnyaba.

Helyezze el a késszallitdé szerkezetet a késen. Figyeljen arra, hogy a nyomatéktengely (1. poz.) a késszallitd
szerkezet furatdba és a szerkezet csapszege (2. poz.) a kés furataba talaljon.

|

Csavarja a fogantyukat az 6ramutatok jarasaval megegyezd iranyba az Utkdzdig, ill. amig a csapszegek (4.
poz.) a szallitd szerkezeten belil keriilnek.
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Vegye le a kést a késszallitd szerkezettel.

Ezutdn a kést a késszallitd szerkezettel egyitt az erre kialakitott kocsira
akaszthatja tisztitas céljabadl.

A kést a késszallitd szerkezettel torténd kiszerelés utan a késtaroldé dobozban is
elhelyezheti. FONTOS: Ezeknél a munkalatoknal viseljen mindenképp
vagasbiztos védokesztyt!

El6szor a kést a késszallitd szerkezettel egyltt egy egyenes fellleten helyezze
el. Ezutan végezze el a 4-1. lépéseket visszafelé A kés kiszerelése
(késszallitd szerkezettel) pontban leirtak szerint. Miutan a kést a késszallitd
szerkezetbdl kioldotta, ezt elhelyezheti a késtarol6 dobozban. A kés késtarolod
dobozban térténd elhelyezésére vonatkozd utasitasokat A késtarolé doboz
elékészitése és A kés elhelyezése a késtarol6 dobozban c. fejezetben
talalja.
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A kockaréacs ki- és beszerelése (opcio)
Ehhez az alabbiak szerint jarjon el:

A Figyelem!
Eles kés
Kovetkezmény: Az ujjak, kéz és alsokar sértilésveszélye
> Ugyeljen a kezeire és a ruhaira a kockaracsnal végzett munkalatoknal!
> Ne fogja meg a kockaracsot a pengék kozelében!

» A kockaracs szdllitasara helyezze be az ehhez tartozé nyomaéblokkot a kockaracsba,
hogy letakarja az éleket!

> Viseljen személyi védofelszerelést (lasd a "2.3 Személyi védéfelszerelés"fejezetet)!

1 ™ B Helyezze be a nyoméblokkot a még a hasdarab dobban talalhato
+ kockaracsba!

2 Tolja fel a két reteszeld filet mindkét oldalon addig, hogy ezek ne
legyenek a rogzité fiilek alatt.
Megjegyzés: A reteszel6 flleket ne hajtsa teljesen fel, mivel a fedél
elvalhat a kockaracstol.

3 Vegye ki a kockaracsot a hisdarab dobbdl.

4 Vegye ki a nyomoblokkot a kockaracshal.
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A nyomoOlemez kés kiszerelése és beszerelése
Ehhez az aldbbiak szerint jarjon el:

1
® - ¢
i ﬁ &
Teljesen tolja fel a két reteszel6 fllet mindkét oldalon.
2 Huzza ki a fedelet felfele a kockaracsbaél.
3 Vegye ki a nyomadblokkot.

Eles kés

Kovetkezmény: Az ujjak, kéz és alsdkar sériilésveszélye
> Ugyeljen a kezeire és a ruhaira a kockaracsnal végzett munkalatoknal!
» Ne fogja meg a kockaracsot a pengék kézelében!

» A kockaracs szdllitasara helyezze be az ehhez tartoz6 nyomoblokkot a kockaracsba,
hogy letakarja az éleket!

> Viseljen személyi védéfelszerelést (lasd a "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!
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4

Vegye ki a 6vatosan a keresztkést a kockaracsbol.

Vegye ki a 6vatosan a hosszanti kést a kockaracshbal.
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A Butterfly tipusu kés ki- és beszerelése (csak a Butterfly vagéasi opcional)

Eles kés

Kévetkezmeény: Az ujjak, kéz és alsokar sériilésveszélye

» Ne fogja meg a kést a penge kozelében!

> Ugyeljen a kezeire és a ruhéaira a gépnél végzett munkalatoknal!

» Viseljen személyi véddfelszerelést (lasd a "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!

Ehhez az aldbbiak szerint jarjon el:

1 Oldja ki és vegye ki az anyakat (1. poz.) egy (a tartozékok k&zétt talalhato)
csavarkulccsal és csavarja ki ezeket (az 6ramutato jarasaval megegyez6
irdnyba).

2 Tavolitsa el a Butterfly kést.

A gép atszerelése esetén standard késrél Butterfly tipusu késre, a HMI
kezel6fellleten bizonyos paramétereket hozza kell igazitania. Az eljarasmodot
a HMI kezel6felllet eredeti kezelési utmutatdjaban talalja.

L
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A vastagsagallité lemezbetét ki- és beszerelése (csak a Butterfly vagasi opcional)

Ehhez az alabbiak szerint jarjon el:

Oldja ki a csavarhato reteszeket (2. poz.) a vastagsagallitd retesz alatt (az éramutaté jarasaval ellentétes
iranyba) a szerel6 szerszammal (1.

poz. - a tartozékoknal).

Vegye ki a betétet felfele.
Megjegyzés: A behelyezett betét fliggvényében az illusztracio
kllénbozhet.

A betétetek hozzarendelése a standard és Butterfly tipusu késekhez

Standard kés betét

Butterfly kés betét

A betét visszaszereléséhez az aldbbiak szerint jarjon el:

Helyezze a betétet a vastagsagbedllitd lemezre, Ugy hogy a furatok

1
egymas folott helyezkedjenek el.
Megjegyzés: A behelyezett betét fliggvényében az illusztracid
kulénbozhet.

2 Egymas utan csavarja be a csavarhato reteszeket (kézzel - ne hasznaljon

szereld szerszamot!) a betétbe, amig a reteszek a vastagsagallitd
lemezhez érnek. Ezaltal megakadalyozhaté a betét felhajlasa. Majd
egymas utan szoritsa meg a csavarhato reteszeket.
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A Butterfly tipusu kés cseréje (csak a Butterfly vagési opcidnal)
Ehhez az aldbbiak szerint jarjon el:

1 1 Lazitsa ki majd tavolitsa el a kalapos anyakat (1. poz.) a Butterfly késnél.
<= /
ey

Tavolitsa el a Butterfly kést (2. poz.).

2
—t

i
$

A Butterfly kés vagasi vastagsaganak beallitasa
A végasi vastagsag beallitasdhoz a ""6.6 A gép beallitasi lehetéségei

fejezetben leirt eljarasmaodot kévesse.

A Butterfly kés visszaszereléséhez az aldbbiak szerint jarjon el:

1 HELYES HELYTELEN

Helyezze a Butterfly kést vissza az alatétekre. Aztdn csavarozza a kalapos anyakat a menetes csapszegre, de
ezeket el6szor csak részben szoritsa meg. Aztan a Butterfly kést igazitsa a spiralkés vagéasi kontarjdhoz. A két
kés alakja egymashoz parhuzamosan kell alljon.

2 Miutan a két kést megfeleléen beallitotta, teljesen megszorithatja a

—ﬁ* ,
b - kalapos anyékat.

A HMI kezeléfeliilet beallitasai

A Butterfly kés beszerelése utan a HMI kezel6fellleten el kell végeznie egyes beallitasokat. Az eljarasmod a HMI
kezelbfelllet eredeti kezelési utmutatéjaban talalhaté a Butterfly tipusi vagas beallitasai fejezetekben..
FONTOS!

A gépalkatrészek visszaszerelése a megfelel® leszerelési utasitasok forditott sorrendjében torténik.
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7.1.3 Az egyes alkatrészek karbantartasa

A modularis futdészalagok egyes elemeinek eltavolitasa

A modularis futdszalagok egyes elemeit a kihord6 szalagndl és tovabbitd szalagnal egyesével el lehet tavolitani.

Ez az alabbi okokbdl lehet sziikséges:

e A meghibasodasok kovetkeztében az egyes elemek cseréjére lehet sziikség.

e Egy teljesen (] szalag behelyezésénél kidertilhet, hogy az tal hosszu.

e Az (j szalagok Uzemeltetés kdzben megnyulinak, ezért ezeket meg kell réviditeni, hogy ne csusszanak és ne
karosodjanak.

Megjegyzés: Az alabbi abrakon a kihordé modularis futészalag egyes elemek eltavolitasa lathat6. Az eljarasmaéd a
tovabbité modularis futészalagnal azonos.

Az egyes elemek eltavolitdsdhoz az aldbbiak szerint jarjon el:

1 Oldja ki az elemek 6sszekotécsapjait egy pontozéval. Ehhez helyezze a
pontozot az 6sszekotdcsap fejének szemben 1évé oldalara.
2 Huzza ki az 6sszekotécsapot.

3 | Szamolja ki az elemeket, amelyeket elszeretne tavolitani és huzza ki az 6sszekotécsapot az utolsé elemnél,
amit el szeretne tavolitani és a kovetkezd elemnél is.

Csatlakoztassa a modularis szalag két végét.
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Ujra helyezze be teljesen az dsszekétécsapot.

Megjegyzés: Vastagsagallito zsirozofej

A linearis golyéscsapagyak (1. poz) a vastagsagallité cslisz6 szerkezeténél (2.
1 poz.) nem igényelnek kenést.

Zsirozofej (3. poz.)

A betdlté ajtd linearis golydscsapagyait az ajto fels6 részén (1. poz.) havonta meg kell zsirozni. Ehhez az alabbi
zsirt haszndlja: Tipus Rivolta F.L.G. GT-4.

Véltozat: 05 Datum: 2019.10.11 60




MajA

piror Crmarel Karbantartas és apolas

A kenés ellenérzése

A gépnél tobb kendanyag-adagol6 is van. A kilonleges alkatrészeket folyamatosan a megfelelé ken&anyaggal
latjdk el. Ezért nincs sziikség rendszeres, korlilményes kézi kenésre. Ezek a kenbanyag adagoldk kdzvetlenil a
kenési helyeken talalhaték. A kenbéanyag-adagoldkat rendszeresen ellendrizni kell a toltésszint tekintetében és
sziiksége esetén ki kell cserélni.

A gépnél ossze

Megnevezés EDV szam:
Kendanyag patron

1. poz.: Kis ken6anyag patron a vastagsagallitdé nyomatéktengelyénél 912-931

2. poz.: Kis kenéanyag patron a vastagsagallité nyomatéktengelyénél 912-931

3. poz.: Kis kenéanyag patron a vastagsagallité nyomatéktengelyénél 912-931

4. poz.: Nagy ken6anyag patron a hisdarab dob meghajtasanal 912-932

A kis kenbanyag-adagolok ellenérzése (1., 2., és 3. poz.)

A kis kenbanyag patronokon egy havi szamérték skala talalhaté. A nyilnal talalhatd szam mutatja, milyen
id6k6zonként adagolja az adagolé a kenb6anyagot egyenletesen. Minél nagyobb a szamérték, annal kisebb a
kenbanyag leadas. Ha a szam 0, a kenanyag-adagol6 hatastalanitva van.

E ken6anyag-adagol6 12 hénapra van elére beallitva. A kenéanyag-adagolok cseréjénél Ujra be kall allitani ezt az
értéket.

A kenésszint mindig lathaté az atlatsz6 ablaknal. Ha a dugatty( (1. poz.) 0 cm-nél talalhaté, ki kell cserélnie a
kendanyag-adagolot.

A nagy kenbanyag-adagolo ellenérzése

A toltésszint a patron (3. poz.) skalajan mindig lathaté. Ha a nyomdélap (4. poz.)
az E jelolésnél talalhato, uUjra kell tolteni a kenéanyagot vagy ki kell cserélni a
kenbanyag patront. Ehhez le kell szerelnie a teljes kenéanyag-adagol6t agy,
hogy a hatszdgli anyat (1. poz.) egy csavarkulccsal meglazitja. Vegye le az
atlatszé védéburkolatot (7. poz.). Csavarja le a meghajté egység tetejét (6.
poz.), hogy hozzaférjen a DIP kapcsoldkhoz.
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A kenbanyag patron cseréje
Ehhez az aldbbiak szerint jarjon el:

1.
2.
3.

o

7.
8.

Csavarja a ken6anyag patront az OPEN felirat fele és vegye le.
Csavarja le az adapterelemet (2. poz.) a kenéanyag patronrol.
Hozza vissza a nyomolapot (9. poz.) a kimeneti helyzetbe:

a. Kézileg: Kézzel csavarja vissza a nyomodlapot majdnem az (itk6zdig. Megjegyzés: Ne csavarja teljesen
vissza a nyomolapot! Ha tllzottan megszoritja, az automatikus kenés nem mikodik a tovabbiakban.

b. Automatikus: Kapcsolja az 1+4+8 vagy 2+4+8 DIP kapcsol6kat ON helyzetbe . A nyomdélemez automatikus
visszaall a helyére.

Csavarja fel az Uj ken6anyag patront, informatikai sz.: 912-932 a meghajt6é egységre.

Csavarja vissza az adapterelemet az Uj ken6anyag-adagolora.

Megjegyzés: A kenbanyag patron cseréjénél ki kell cserélnie az elemet is. Helyezzen be egy Uj elemet (8.

poz.) informatikai sz.: 912-185-002 Csak ilyen kildnleges elemet haszndljon, mert més elemek az elektronikai

rendszer meghibasodaséat okozhatjak!

Allitsa be a DIP kapcsolék futamidejét 12 hénapra (8 + 4 DIP kapcsol6) és ON-ra.

Aztan csavarja fel a fedelet (6. poz.) a meghajté egységre.

Inf6: A meghajté egység motorja révid idére elindul. A piros LED 16 masodpercre kigydl. Ezutan a kendanyag-
adagoloé miikddésbe jon és a beallitas szerint mikodik.

A kenbanyag feltéltése
Ehhez az aldbbiak szerint jarjon el:

1.
2.
3.

7.
8.
9.

Csavarja a kendanyag patront az OPEN felirat fele és vegye le.

A feltdltéshez egy utantdltére van sziksége informatikai sz.: 912-185-001

Csavarja fel az utantdltét a kenbanyag patron felsé felére a menetre. Esetlen el6zetesen csavarja le az

adapterelemet.

Hozza vissza a nyomoélapot (9. poz.) a kimeneti helyzetbe:

a. Kézileg: Kézzel csavarja vissza a nyomélapot majdnem az (itkdz8ig. Megjegyzés: Ne csavarja teljesen
vissza a nyomolapot! Ha tulzottan megszoritja, az automatikus kenés nem mikddik a tovabbiakban.

b. Automatikus: Kapcsolja az 1+4+8 vagy 2+4+8 DIP kapcsolékat ON helyzetbe . A nyomdélemez automatikus
visszaall a helyére.

A ken6anyag utantoltéséhez haszndljon egy kereskedelemben kaphatd zsirzoprést. Helyezze fel ezt az

utantoltére. Toltse fel az Ures kenBanyag patront a kendanyaggal - Kendzsir tipus: ,Rivolta F.L.G. GT-4"

informatikai sz.: 912-928. Megfelel6 eredményt ér el, ha a kenbéanyag patront tdltés kdzben forgatja.

Megjegyzés: A kenbanyag patront csak kiszerelt allapotban toltse fel.

Azutan csavarja le az utantoltét és helyette szerelje fel az adapterelemet. Szerelje fel a teljes ken6anyag-

adagol6t a gépre.

Aztan kdsse Ossze csavarral a kenéanyag patront a meghajté egységgel.

Allitsa be a DIP kapcsolok futamidejét 12 honapra (8 + 4 DIP kapcsold) és ON-ra.

Helyezze vissza az elemet (8. poz.) az elemkamra és csavarozza vissza a fedelet (6. poz.) a meghajté

egységre.

Infé: A meghajté egység motorja rovid idére elindul. A piros LED 16 masodpercre kigydl. Ezutan a kenbéanyag-
adagolé mikodésbe jon és a beallitas szerint mikodik.
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FONTOS!

A futamidé utélagos moddositashoz elészor ki kell vennie az elemet legalabb 15 méasodpercre a
meghatd egyseégbdl (a memaria torlésre kertl). Csak ezutan l1épnek érvénybe a mddositasok.

A DIP kapcsolok magyarazata

Az Gzemanyag adagolondl a meghajté egységnél 4 DIP kapcsolo talalhato. A DIP kapcsolok, melyek ON allasban
talalhatok, meghatarozzak, hogy milyen idékdzdnként adagolja az adagoldé a kenéanyagot egyenletesen (pl. 2=2
hénap; 8+4=12 -> 12 hénap) - lasd az alabbi tablazatot is: Kenési ciklus kapcsoldallasai. Minél nagyobb a
szamérték, annal kisebb a kendanyag leadas. Ha az dsszes DIP kapcsol6 OFF helyzetben van, a kendanyag-
adagol6 ki van kapcsolva.

E kendanyag-adagold 12 honapra van el6re beallitva. A kenanyag-adagoldk cseréjénél Gjra be kell allitani ezt az
értéket.
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7.2  Tisztitas és apolas

A gép tisztitdsat kizardlag megfelel6 szakismeretekkel rendelkezd és személyi véddfelszerelést
visel6 tisztitdszemélyzet végezheti (lasd a "2.4 A személyzet képesitése" fejezetet és "2.3 Személyi
védéfelszerelés'fejezetet)!

Vigyazat!

Az agressziv tisztitdszerek és segédanyagok, példaul acélgyapot, kések, kapardk stb.
hasznalata esetén

A Kévetkezmény: A fellilet meghibasodasa, pl. karcolasok és korr6zié

» Ne hasznaljon ilyen tisztitészereket és segédanyagokat!

Vigyazat!
Az agressziv tisztito- vagy fertétlenitészerek, példaul klor és jodtartalmi anyagok
hasznalata esetén

Kovetkezmény: Az anyagok megtamadhatjdk a froccsontdtt gumialkatrészeket és
milanyagokat és a nemesacél részek korrdziojat okozhatjak

» Ne hasznaljon agressziv tisztitd- vagy fertétlenitészereket, példaul klér és jédtartalmu
anyagokat!

» Kizarélag a megjelolt tisztitoszereket hasznalja!

Nem ajanlott a klor tartalma tisztito- és fert6tlenitészerek hasznalata a padlo tisztitasara sem!

Vigyéazat!

A padlo és kornyezet tisztitasa és fertotlenitése klor tartalmu tisztito- és
fertétlenitoszerekkel

Kovetkezmény: A gép korrdziés karosodasa
> Oblitse le a gépet a padlé és kornyezet tisztitdsa utan azonnal tiszta vizzel!
» A felszabadul6é gazok miatt a letakart alkatrészeket is oblitse le és azokat és, amelyek

nem kozvetlenll a tisztitdszer szoérasi tertiletén vannak!
o Vigyazat!
8

A gép tisztitdsa egy 28 bar f616tti viznyomésui nagynyomésu tisztitéval
Kovetkezmények: A felulet kdrosodasa, alkatrészek meghibdsodasa

» A jellel ellatott alkatrészek tisztitAsa egy 28 bar folétti viznyomasu nagynyomdsu
tisztitéval szigoruan tilos!

» Ne hasznaljon 28 bar f6l6tti viznyomasi nagynyomasu tisztitokat!

» Alternativ lehet6ségek: Hasznaljon alacsony nyomasu habos tisztitét vagy kézi
permetezét!

A gép tisztitdsa kézben figyeljen az alabbiakra:

e higiéniai okokbdl naponta tisztitsa meg a gépet.

e Kerllje el a lerakodasok beszaradasat, mivel ezek megnehezitik és meghosszabbitjak a tisztitasi folyamatot!
e Alaposan Oblitse le a gépet tisztitas és fertétlenités utan.

e Akadalyozza meg, hogy tisztitas kozben a lerakodott hisdarabok, szennyezdédések stb. a kdzeli gépekre
keriljenek.

e Ovja az érzékeny berendezéseket, pl. az elektronikai rendszereket (ha rendelkezésre &llnak) a kozvetlen
érintkezést6él a magas nyomasu tisztité sugaraval.
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A gép tisztitasa
A gép tisztitdsdhoz el6szor le kell szerelnie egyes alkatrészeket a "7.1.2 A
gépalkatrészek kiszerelése és beszerelése" fejezetben leirtak szerint.

A kiszerelt alkatrészeket kiszerelés utan egy erre kialakitott kocsin (opcio) lehet
elhelyezni vagy felakasztani. Ezutan az alkatrészeket ezen megtisztithatja.

Megjegyzés: Tisztitashoz tarolja a kést mindig az erre kialakitott kocsin (opci6).

A gép tisztitAshoz torténo elokészitéséhez az alabbiak szerint jarjon el:
1. Kapcsolja ki a gépet a Termelés Klgombbal az érintéképernyén

2. Allitsa a fékapcsolot K1 llasba, és biztositsa ezt egy lakattal

3. Teljesen (minden polusnal) kapcsolja le gépet a villamos hal6zatrol!

4. Nyissa ki a bal véd&ajtot (1. poz.).

5. Nyissa ki az els6 védéaijtét (2. poz.).

6. Nyissa ki biztonsagi ajtot (3. poz.).

7. Nyissa ki a véd&ajtét a kihordé szalagnal (4. poz.).

8. Szerelje ki a kihordd szalag szalagpantjat

9. Szerelje ki a tovabbit6 szalag szalagpantjat

10. Szerelje ki a benyulas elleni védét (csak akkor all rendelkezésre, ha a gép egy husdarab dobbal van
felszerelve)

11. Szerelje ki a husdarab dobokat
12. Szerelje ki a koztes dobot

13. Szerelje ki a nyoméblokkot

14. Szerelje ki a koztes lemezt

15. Szerelje ki a nyomélemezt

16. Szerelje ki a kést

A gépalkatrésze be- és kiszerelésére vonatkozé utasitdsokat a "7.1.2 A gépalkatrészek kiszerelése és
beszerelése"talalja.
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7.2.1 Tisztitasi eljaras és a tisztitoszerek hasznélata

1 | Elozetes tisztitas, a termékmaradékok eltavolitasa
Eljaras/berendezések: Kézi, mechanikai Mianyag kaparéval vagy spatulaval
Megjegyzés: A lemosott termékmaradékokat gylijtse dOssze egy hulladékgyiijtdbe és hatastalanitsa
megfeleléen.
2 | Akiszerelt alkatrészek leszerelése és tisztitdsa
Tisztitoszer: 2-5%, pl. FINK TEC méarkaju: FINK zsiroldo, FINK-FC 21, FINK-FC 30; Henkel markaja: P3-
topax 19, P3-topax 66; Goldschmidt méarkaju: SOMPLEX zsirold6
Eljaras/berendezések: Alapos vizzel torténd oblités utan (max. 60° C a zsirlagyulasponttol fliggben)
habositas vagy kézi behatasi idé kb. 15 perc. , Kisnyomasu habgép, kefe, tal
Megjegyzés: Szerelje ki a gépalkatrészeket az el6irasok szerint
3 | Alapos el6oblités
Tisztitészer: Hideg ivoviz kb. 50° C
Eljaras/berendezések: 30 bar alatti alacsony nyomas. Max. 60°C hémérséklet, a zsirlagyulasponttél fiiggéen.
Figyelje arra, hogy a gép belsejében és alatta talalhaté terlleteket is Oblitse le. Alacsony nyomasu gép,
viztémlé
4 | Tisztasag ellenérzése szemrevételezéssel
Eljaras/berendezések: Szemrevételezés
Megjegyzés: A teljes gép és apro alkatrészek.
5 | Lugos tisztitas
Tisztitészer: 2-5%, pl. FINK TEC markaju: FINK zsiroldo, FINK-FC 21, FINK FC 30, FINK-FC 23; Henkel
markaju: P3-topax 19, P3-topax; Goldschmidt markaju: SOMPLEX zsiroldd (az aluminium alkatrészeknél)
Eljaras/berendezések: Kisnyomasu habgép, kézi permetezd, kefe, tal. Kézi habositas: Behatasi id6 kb. 15
perc.
Megjegyzés: naponta. Ne felejtse el az apr6 alkatrészeket. Rendszeresen habositsa lentrél felfele haladva.
6 | Allgos tisztitoszerek helyett alkalmazzon sziikség esetén savas tisztitdszereket
Tisztitészer: 3-6 %, pl. FINK TEC markaju: FINK alu habtisztitd; Henkel markaju: P3-topax 56; Goldschmidt
markaju: SOMPLEX savas hab
Eljaras/berendezések: Kisnyomasu habgeép, kézi permetezd, kefe a vizkd eltavolitasara. Kézi habositas:
Behatasi id6 kb. 15 perc.
Megjegyzés: Megjegyzés: A be- és kihordd szalaggal felszerelt gépeknél ne hasznéljon savas
tisztitoszereket!
7 | Kbztes tisztitas
Tisztitészer: Ivoviz
Eljards/berendezések: 30 bar alatti alacsony nyomas, 50-60° C hémérséklet, alacsony nyomasu gép,
viztomlé
Megjegyzés: Oblitse le a teljes gépet és a kiszerelt apré alkatrészeket is. Tavolitsa el a lerakodasokat fellilrél
lefele oblitve (ph ellenérzés).
8 | Tisztasag ellenérzése szemrevételezéssel
Eljaras/berendezések: Szemrevételezés
Megjegyzés: Ellenérizze a teljes gépet + apro alkatrészeket az 6sszes, teremben végzett tisztitasi eljaras
utan. Az emlitett fert6tlenitészerek aluminium alkatrészeknél is hasznalhatok. Minden tisztitasnal fentrél lefele
fertétlenitsen. Figyeljen arra, hogy ne hagyjon ki egy részt sem. Vegye figyelembe a gép alsé részét is.
9 | Fertétlenités
Tisztitdszer: Kézi habositads, mechanikai kb. 15 perc. Behatasi idé kb. 15 perc, pl. FINK TEC markaja: FINK
FT 107 DES
Eljaras/berendezések: Alacsony nyomas (30 bar alatti alacsony nyomas), alacsony nyomasu gép, viztémlé.
10 | Oblités
Tisztitészer: Ivoviz
Eljaras/berendezések: Alacsony nyomas (30 bar alatti alacsony nyomas), alacsony nyomasu gép, viztomlé.
11 | Szaritas
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12

Apolas
Tisztitdszer: Példaul élelmiszer minéségi olaj, FINK TEC markaju: FINK-FC 332
Eljaras/berendezések: Permetezés, permetezé pisztoly

13

A tisztité berendezése tarolasa (kefe, spatula stb.)

Megjegyzés: A tdbbi tisztitdberendezés elszennyez6désének megakadalyozasara ajanlott a
tisztitbberendezéseket ezek megtisztitasa utan fertétlenitészerben tarolni, pl. FINK TEC markaju: FINK-FC
107 DES. Naponta cserélje ki a fertétlenitészert.

Tisztitoszerekre vonatkozé ajanlas

Lever Sutter (Mannheim)

Meko (Zerbst)

Dr. Weigert (Hamburg)

Henkel Hygiene GmbH (Dusseldorf)
FINK TEC GmbH (Hamm)

FONTOS!
A tisztitd- és fertdtlenitészereket a gyartdé termékismertetd adatlapon megjeldlt adatok szerint
hasznalja. Vegye figyelembe a veszélyes termék adatlapon megjeldlt adatokat!

7.2.2 Az egyes géprészek tisztitasa

A kezelbegység tisztitasa

Megjegyzés: A kezel6egységet ne tisztitsa magas nyomasu tisztitoval!

Vigyazat!

Viz és tisztitészerek behatoldsanak veszélye a kezeldegység belsejébe
Kovetkezmény: Az elektromos alkatrészek meghibdsodasa

» A kezelbegység tisztitasara hasznaljon alacsony nyomdasu habos tisztitét vagy kézi
permetez6t vagy egy tisztitdszeres-vizes oldatot és rongyot és/vagy szivacsot. Azutan
tordlje le a kezelbegységet egy szaraz, tiszta ronggyal!
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A szdllitészalagok tisztitasa
A szallitészalagok kiszerelésének leirasat a "7.1.2 A gépalkatrészek kiszerelése és beszerelése"fejezetben talalja!

FONTOS!

Vegye figyelembe a "7.2.1 Tisztitasi eljaras és a tisztitdszerek hasznalata'fejezet végén talalhatd
megjegyzéseket!

FONTOS!
Tisztitasnal tartsa be mindig a szallitészalag gyartéjanak az utasitasait!
Ovja a szdllitészalag hevederjét az éles targyaktol!

Vigyazat!

A szdéllitészalag hevederek tisztitasa magas nyomasu tisztitoval
Kovetkezmény: A felllet karosodasa

» Alternativ lehet6ségek: Hasznaljon alacsony nyomasu habos tisztitét vagy kézi
permetez6t!

Mivel a széllitészalagok érzékenyek a nem megfeleld tisztitoszer hasznalatra, vegye figyelembe a
kovetkezOket:

e A koncentracié ne haladja meg a megadott értékeket
o A hdmérséklet ne haladja meg a 50°C értéket.

e Tartsa be mindig a behatasi id6t

e |vlvizzel bblitse le a szallitdszalag hevederjét

e Ovatosan hasznalja a segédeszkdzoket, pl. késeket, spatulékat vagy acélgyapotot, mivel ezek karosithatjak a
fellletet

o Figyeljen arra, hogy tisztitas el6tt lazitsa meg a szalagot

e Hogy a szalag zsugorodasat megakadalyozza, tisztitas utan, valamit szaritds kdzben feszitse meg a
szallitészalag hevedert

A kés tisztitasa

A kés tisztitdsat a késtarolé dobozban is és a késszallitd szerkezetben is
elvégezheti. A késtarol6 doboz a tartozékoknal talalhaté. A késszallitd
szerkezet kaphaté opcioként a MAJA-nal.

A kést a késszallitdé szerkezettel tisztitas céljabdl az erre kialakitott kocsin
(opcio) elhelyezheti.

A késtarold dobozban torténd tisztitasnal ezt (a késsel) alaposabb tisztitas
céljabal nyitva hagyhatja.

A kés kiszerelését és kezelését a késtarolé dobozban és a késszallitd
szerkezetben a "7.1.2 A gépalkatrészek kiszerelése és beszerelése'fejezetben
talalja.
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8 Zavarok
5 A zavarok elharitasat a zavar fejtgjatol fliggdéen kizardlag megfelelé képesitéssel rendelkezé és

It

személyi védéfelszerelést viseld szerviz, ill. szakszemélyzet végezheti (lasd a "2.4 A személyzet
képesitése" fejezetet és "2.3 Személyi védbfelszerelés"fejezetet)!

A Figyelem!

A gépboritasok eltavolitasa
Kovetkezmény: Elet- vagy sulyos sériilésveszély, pl. szivstop vagy izombénulas az aramot
vezet alkatrészek megérintése kdvetkeztében

Kovetkezmény: A testrészek és ruhazat elkapasa, lancok vagy meghajté szijak altal okozott

zUz6dasok

» Ne tavolitsa el a gépboritasokat

Vigyazat!

Nem megfeleld kezelés

Kovetkezmény: A gép karosodasa

» Afellépd zavarokat azonnal harittassa el!
» Ha valamilyen probléma jelentkezik azonnal értesitse az tgyfélszolgalatot!
» Ne végezzen engedély nélkili javitasokat a gépen!

8.1 Hibaelhéritasi tablazat
Tlnet Ok Intézkedés
A képernyd bekapcsolas utan nem | A gép elindulasa tobb ideig tart Varjon, amig lezarult az inditasi
vilagit folyamat

Nincs halézati feszlltség

Ellen6érizze a haldzati feszultséget

Ellenérizze, ha  kioldott  egy
el6kapcsolt FI megszakitod
A kezel6egység meghibasodott Lépjen kapcsolatba a MAJA
szervizzel
Nem megfelel6 vagasi eredmény A kés nincs megfeleléen megfenve, | Cserélie ki, élezze meg vagy

kicsorbult vagy nincs megfeleléen
régzitve

rogzitse megfeleléen a kést a "7.1.2
A gépalkatrészek kiszerelése és

beszerelése" fejezetben leirtak
szerint.

A pengerés tal nagy Lépjen kapcsolatba a MAJA
szervizzel

A hus hémérséklete tul magas vagy
tol alacsony

Igazitsa hozza a hémérsékletet

Nem megfeleld paraméterek az
elmentett vagasi programban

lgazitsa hozza a paramétereket a
vagasi programban

Nem megfelel6 husfajta van a
programban elmentve

Ilgazitsa hozza a paramétereket a
vagasi programban

Nem megfelel§ hustérfogat van a
programban elmentve

Ilgazitsa hozza a paramétereket a
vagasi programban

A huasadagok nincsenek teljesen
elmetszve

A pengerés tul nagy

A kés nem éles

A kést tul gyakran fenték. Ezéltal a
legkisebb atmér6 meghaladasra
kerult.
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Tlnet

Ok

Intézkedés

A hus nincs elvagva

Nincs kés beszerelve

Szerelie be a kést a "7.1.2 A
gépalkatrészek  kiszerelése  és
beszerelése" fejezetben leirtak
szerint

A széllitészalagok (tovabbitd vagy | A szallitészalagok a mikddési | A szallitoszalag hevedereket 1 vagy

kihordd szalag) nem miikddnek idétartam novekedésével | 2 elemmel meg kell réviditeni.
automatikusan megnyulnak.
Az érintett szalag meghajtasa | Lépjen kapcsolatba a MAJA
meghibasodott szervizzel

A felvagott adagok nem megfeleld | Nem megfelel6 paraméter van | Javitsa ki a paramétert

elhelyezése bedllitva a felvdgott adagok

kihordasanal

Nem megfelel6 vagasi paraméterek
vannak beallitva a felvagott
terméknél

Javitsa ki a paramétert

A kés nem éles vagy kicsorbult

Elesitse meg vagy cserélje ki a kést

A hus hédmérséklete nem megfelel6

Fagyassza meg a hust kivil és belll
kb. +2 °C

A személyazonositas nem muikddik.
A beallitéként vagy
Ugyfélszolgalatként torténd
bejelentkezés nem miikddik

A személyazonositd kulcsot (kék,
fekete) nem megfelel® helyre tartotta
a kezelbegységnél

Tartsa a kulcsot a kék mez6hoz a
kezelbegységnél

A személyazonositd kulcs (kék,
fekete) meghibdsodott vagy nincs
megfeleléen programozva

Haszndljon egy masik kulcsot vagy
probalkozzon még egyszer

Az elektromos személyazonosité
rendszer meghibasodott

Lépjen MAJA

szervizzel

kapcsolatba a

A kezel6egység kabele kilazult

Vegye le a kezel6egység fedelét és
csatlakoztassa Ujra a kabelt

A kezelbegység érint6képernygjét
nem lehet megfeleléen kezelni

Az érintéképernyé meghibasodott

Lépjen kapcsolatba a MAJA

szervizzel

A gép ledll termelés kdzben

A gép VESZ-KI

talalhato:

e A bal védéajtét kinyitottak

o Az els védbajtét kinyitottak

o A jobb védéajtét kinyitottak

e A biztonsagi ajtét er6szakos
maodon kinyitottak

allapotban

e Csukja be a bal védbajtét —>
majd igazolja  vissza a
hibalizenetet a kezel6egységnél

e Csukja be az els6 védbajtét —>
majd igazolja  vissza a
hibalizenetet a kezel6egységnél

e Csukja be a jobb védbajtét —>
majd igazolja vissza a
hibalizenetet a kezel6egységnél

e Csukja be a biztonsagi ajtét —>
majd igazolja vissza a
hibalizenetet a kezel6egységnél

Altalanos meghajtasi hiba, pl.:

e Akés nem forog

e A dob meghajtadsa nem forog

e A nyomoO dugattyd nem hajt ki
teliesen a formabdl

e sth.

1. A hibalzenet j6évahagyasa a
kezel6egységnél

2. Nyomja meg a Termelés BE
gombot a kezel6egységnél

3. A gép alapallasba &ll és a
betdltd ajté kinyilik, amikor mar
behelyezheti a hdsdarabot.

4. Ellenkezb esetben -> keresse
tovabb a hibat a husdarab dob
leszerelésével; lasd "7.1.2 A
gépalkatrészek kiszerelése és
beszerelése"
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Tlnet Ok Intézkedés
A gép nem inditja a vagasi eljarast e A bal védéajtd nyitva van e Csukja be a bal védéajtot
o Az elsé védbajto nyitva van o Csukja be az els6 véddajtot
e A jobb véddajté nyitva van e Csukja be a jobb védéaijtét
e A biztonsagi ajté nyitva van e Csukja be a biztonsagi ajtét
A gép nem inditja a vagasi eljarast a | A biztonsagi ajté nyitva van Csukja be a biztonsagi ajtét, ezutan
betdltd ajté csukasa utan a Vvagasi eljaras automatikusan
elindul

8.2 Hibalzenetek

Megjegyzés: A jelen fejezet tartalma / a cim a HMI kezel6feliilet eredeti kezelési Utmutatojaban talalhato.

8.3 Tavkarbantartas

Megjegyzés: A jelen fejezet tartalma / a cim a HMI kezel6fellilet eredeti kezelési Gtmutatdjaban talalhato.

9 Leszerelés, tarolas és tovabbszallitas

Leszerelés

A gép leszerelését kizardlag megfeleld szakismeretekkel rendelkezd és személyi védbfelszerelést
visel6 kezelészemélyzet végezheti (Iasd a "2.4 A személyzet képesitése" fejezetet és "2.3 Személyi
védofelszerelés"fejezetet)!

A leszerelésnél hajtsa végre a kovetkezdket:

e Teljesen kapcsolja le gépet a villamos halézatrol!

e Tisztitsa meg a gépet leszerelés elbtt a "7.2 Tisztitds és 4polas” fejezetben leirtak szerint.
e Csukja be a betolté ajtot.

e Csukja be a biztonséagi ajtot.

e Csukja be az els6 veddaijtot.

e Csukja be a bal véddajtot.

o Csukja be a véd6éajtét a kihordd szalagnal.

Tarolas

A hosszabb térolasi-/allasidéknél vegye figyelembe az alabbiakat:
e Ne térolja a gépet a szabadban

e Atarolasi hely legyen szaraz és pormentes

o Ne tegye ki a gépet agressziv kdzegnek

e Védje a gépet a napsugarzastol

e Védje a gépet a mechanikai behatasoktol

e Tarolasi h6mérséklet: + 5°C és + 40°C kozott

FONTOS!
Tisztitsa meg a gépet hosszabb leallitads utani lGzembe helyezés elbtt, ugy mint az elsé alkalommal.

Tovabbszallitas

A tovabbszallitasnal vegye figyelembe a kovetkezéket:

e Biztonsagosan csomagolja be a gépet tovabbszallitas el6tt, hogy megvédje a szallitasi karoktol.
e Kizardlag olyan csomagoléanyagokat hasznaljon, amelyek a gépet megfeleléen évjak.
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10 Leszerelés és artalmatlanitas

10.1 Leallitas és leszerelés

A leallitasnal, majd a leszerelésnél vegye figyelembe a kovetkezéket:

e Figyeljen arra, hogy ledllitds és leszerelés el6tt a gépet a "9 Leszerelés, tarolas és tovabbszallitas" fejezetben
leirtak szerint Gizemen kivil helyezze.

e A gépnél nem sziikségesek tovabbi leszerelési munkalatok!

10.2 Hatastalanitas

A szallitott gép tudomasunk szerint nem tartalmaz olyan anyagokat, amelyek forgalomba hozasa tilos a Vegyi
anyagok tilalmarél sz6l6 rendelet, illetve az elektromos és elektronikus berendezésekben felhasznalt veszélyes
anyagok korlatozasardl sz6l6 2002/95/EK eurdpai iranyelv értelmében.

A német gép- és épitdk szakszdvetseégén belll az élelmiszer feldolgoz6 és csomagolé gépek gyartoinak tarsulasa,

réviden VDMA, felsorolja a kdvetkezd okokat, amelyek miatt viszont ez a gép nem tartozik a fent emlitett

2002/95/EK eurdpai irdnyelv hataskorébe:

e A fent emlitett eurdpai iranyelv csak azokra a gépekre vonatkozik, amelyek tipusa €s mennyisége hasonl6 a
magan héztartasokban hasznalt gépekhez. Ezektél az On MAJA gépe a teljesitmény, a felépités, a
funkcionalitds és a forgalomba hozott gépek szama tekintetében egyarant kilénbdzik.
szerszamok vagy eszkdzok. A MAJA gépek nem anyagok megmunkalaséara szolgélnak, hanem az élelmiszer-
feldolgozoiparban hasznéljak.

A gépet és egyéb Osszetevoéit tilos a haztartasi hulladékkal vagy a maganhaztartasokban
hasznalt elektromos hulladék-lerakbhelyeken keresztil hatastalanitani.

A gép hatastalanitasaval kapcsolatosan Iépjen kapcsolatba velink. Az elérhet6ségeinket a
jelen Kezelési utmutaté elején az Impresszum pont alatt talalja.
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11 Miiszaki adatok

11.1 Az élelmiszerekkel érintkezé anyagok

Alkatrész
Kés
Kés

Késtartd

Vastagsagéllito lemez

Vastagsagallité lemez

Koztes lemezek
Roégzitett kdztes lemez

Mozg6 koztes lemez

Tovabbité szalag
Szalagheveder
Terel6g6rgd
Szalagkeret

Dobmotor

Kihordo szalag
Szalagheveder
Szalagkeret
Terel6gorgd
Fed6 anyag

Lemez

Huasdarab dobok
Husdarab dobok
Foganty(

Nyomaéblokk
Nyomaéblokk

Amikor egy husdarabot dolgoz fel a géppel, akkor az kilonb6zd alkatrészekkel érintkezik.
I Ezen alkatrészek mindegyikének anyaga megfelel az 1935/2004 és 2023/2006 rendeletek
kévetelményeinek, amelyek olyan anyagok és targyak elballitasi gyakorlatardl szoélnak,

amelyek élelmiszerrel érintkeznek.

Anyag

X46Cr13 (1.4034)
X5CrNi18-10 (1.4301)

X5CrNil8-10 (1.4301)

X5CrNil8-10 (1.4301)
X5CrNil8-10 (1.4301)

Acetal

Polioximetilén (POM)
X5CrNi18-10 (1.4301)
X5CrNi18-10 (1.4301); NBR

Polioximetilén (POM)
X5CrNi18-10 (1.4301)
Polioximetilén (POM)
Polioximetilén (POM)
X5CrNi18-10 (1.4301)

Polietilén (PE)
X5CrNi18-10 (1.4301)

Polioximetilén (POM)
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11.2 A gép méretei és tomege

Méretek
FP 240-6 - Standard
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FP 240-6 - 200 mm kihordé szalag meghosszabbitassal (opcio)
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FP 240-6 - 400 mm kihordé szalag meghosszabbitassal (opcio)
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FP 240-7 - Standard
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FP 240-7 - 200 mm kihordé szalag meghosszabbitassal (opcio)
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FP 240-7 - 400 mm kihordé szalag meghosszabbitassal (opcio)
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Melléklet

Tomegek

Teljes gép

Kihordé szalag heveder
Tovabbitd szalag heveder
Husdarab dob (1x dob)
Koztes dob

Kés

Nyomoblokk

Koztes lemez

Nyomoélemez

Talajterhelés
e Szikséges megoszlé terhelés: 15 kN/m?

e Jellemzé talajterhelés: 2 N/mm?

11.3 Miszaki adatlap
Haromfazisu valtbaram

Haromfazisl motor

Vezérlés
Hangnyomas
A DIN EN 13870 szabvany A melléklete szerint

12 Melléklet

12.1 Kapcsolasirajz

FP 240-6 FP 240-7
Kb. 1350 kg Kb. 1500 kg

Kb. 3,3 kg
Kb. 2,6 kg
Kb. 18 kg
Kb. 17 kg
Kb. 2,5 kg
Kb. 3,0 kg
Kb. 7,5 kg
Kb. 1,5 kg

380-400V/50-60Hz/3PHAC +PE

17 kW
In 25A (400 V)

24V AC
< 80 dB(A)

12.2 Medgfeleléségi és gyartoi nyilatkozat
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